
г о с у д а р с т &е м и ы м  к о м и т е т  п о  д е л а м  с т р о и т е д ь с т »а  С С О Р

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ЛЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

ти п овы е KOKOTPvmx,MM м н о го э т а ж н ы х  п ром ы ш лен н ы х йДан и и

И И23 -  3

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  Р И Г Е Л И
П Р Я М О У Г О Л Ь Н О Г О  С Е Ч Е Н И Я ,  П Р О Л Е Т О М  6  М

М ОС К М  4 96 4
вязаные воротнички

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnoj-vorotnik.html


г«гж»г™даая«соз.-««*гогоов*»

пэс у ДАРСтвевмыв КОММТДТ ПО Д Л А И  СТРОИТЕЛЬСТВ А С С С Р

ХИЛОВЫБ ШОИС-П>ЖШШ И ДЕТАЛИ 31АКИЙ И СООРУЖЕНИЙ

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ М НОГОЭТАЖ НЫ Х ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИИ

И И 23 -  3

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  Р И Г Е Л И
П Р Я М О У Г О Л Ь Н О Г О  С Е Ч Е Н И Я ,  П Р О Л Е Т О М  6  М

Р  А а  5» A  ft Q Т  А  в ы

Ц И Н И О Р О М  • А  AfUiM  яри $<)«ЮТИЯ I  < и к  3>

у т в е р ж д е н ы
ы »ввдсм«* * А 1 »етям » е 4 «етявде г  

Госэдфречпжявмаи К м м т м  я» домыв сгр а н ш & ш А  СССР

Р & 1 т р 9 я ш т ш г * 5 1 о % ,  2 f  4 a t r y e m  Ш А  г .

СьГ

^Е-Я^Т-РААВгИЫМ и н с т и т у т  т и п о в ы х  п р о е к т о в

М О С К В А  1 9 6 4

JW/ £

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



J/U23 '3 
ТШка-M J

V.ik: :

С о д е р ж а н и е

Стр.
I  Пояснительная записка 3 ~6
Л Рабочие чертежи Листы

Ригели £14* 5 1 -4 ; £64*63*4 ; £6-6+66*6
£9-1 + 59- 4. Опалубочный чертеж. ЯрмироВание .
Показатели на один ригель 1 **

Ригели 5 S -f Т 5 6 S - М етал & 1 5

Ригели 314+В1’4;56-/+56-4:65-5+56-6;594+59-4 
ПространстВенные каркасы кпнкпб;кл9 +кп 16 6-7

Ригели 51-f +57-4;56-/+£6-6;694+£9-4.
Спецификация арматурных изделий р
Детали /-5  В

Ригели 5 1 4 ^5 7 -4 ; 564 +56-6;£94*69-4  
баркасы K P i+бРЩ; APf5+ftP£6

Ригели 51-1+51-4,56’/ +36*6; 3 4 4  + £ 9 '4  
Спецификация и Выборка с т а л и  ^ ’

Ригели 51-1+31-4; 554+36-6; £9-1 + £9 ’ 4 
Закладные элементы л/ / + м£ /4

Спецификация ста ли  на закладные 
элементы ^

В сриант ригелей 51 -1 +37-4; 584+553;
694 + 59-4 с петлями для подъема f£
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Пояснительная записка

J .  О б щ а я  ч а с т ь

Рабочие чертежи железобетонном конструкций многоэтажные 
промышленных зданий разработаны в соответствии с распоряжени­
ем Госстроя СССР ы 163 от 2 июля 1963 г.

Данный альбом является частью работы, полный состав которой 
изложен в альбоме ииеОт9.

8 настоящем альбоме даны ригели для перекрытий типа В.
Ригели запроектированы с неспрягаемой арматурой.
Парки и несущая способность ригелей приведены в таблице 1.

Первая часть норки обозначает типоразмер конструкции и сос­
тоит из буквенного обозначения и порядкового номера типораз -  
мера. Цифры второй части марки обозначаю? несущую способность.

Та б ли ц а  i

Марка
р и ге л я

Д ли н а  
pus ел я

мм

Иорнст/вноя вре­
менная длительная 
нагрузка на пере■ 

Гкрыгиещ
ХГ/м*

Местоположение 
8 ране каркаса

1 2 3 ¥

67-1 1000 Крайний ригель между­
этажного перекрытия

67-2 1500

67-3 6000 2000 — "—

Б 7-Ч 2500 — • —

68-1 5300 1000 Крайний ригель покры­
тия и междуэтажного 
перекрытия

1 2 3 ч

5 8 -2 1500 Крайний ригель между­
этажного перекрытия

бв'З 2000 —

Б 8 -Ч 2500

Бв-5
5300

1000 Средний ригель между­
этажного перекрытияJ

68-6 1500 —

68-1 2000 —

68-8 2500 — ч—

69-1 1000 Средний ригель покры­
тия и междуэтажного пе­
рекрытия

69-2 5500 1500 Средний ригель между­
этажного перекрытия

59-3 2000
69 -Ч ZSCQ — *--

Ригели рассчитаны на нормативные временные длительные 
равномерно распределенные нагрузки: 1000, tSOO, 2000 и  ZSQO кг/*? 
и постоянную нормативнуюравт онерно распределенную нагрузку -  
700 кг/ п*

Постоянная нагрузка включает вес п л и т  перекрытия; вес ри­
геля, вес бетона заноноличивания перекрытия,  а такж е вес по­
ла  и перегородок

Расчет ригелей произведен в соответствии со „  Строительными 
нормами и правилами* {С ниП  2 -8 . 1-62).

Рис ел и рассчитаны как зле менты поперечной рапы с жесткими уз­
лами. 8 ригелях предусмотрены отверстия <Р 50 мм для подвес­
ки коммуникаций( отверстия у  торцов, кроне того, используются

7 5 6 У Л
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для строповки ригелей при монтаже)
Сосредоточенная нагрузка о т  подвесок на каждое отвер­

стие не должна быть более $~%ганн (э т а  нагрузка является  
частью  временной длительной нагрузки).

Выбор мереж ригелей для конкретных зданий, решенных в 
соответствии с унифицированными габаритными схемами произво­
дится по монтажным схемам приведенным 6 альбоме ии го-в  

Указания по выбору марокриеепей при нагрузках^ отличающихся 
от равномерно распределенных, /ринять/х при расчете унифициро­
ванных типовых конструкций, дамы в альбоме и и го -з .

Ш ирина р а с к р ы т и я  трещ ин-  не более о.Змм.
Предел огнестойкости составляет i, 5  часа.
Ри ге ли  изготовляются из бетона морок гоо и 300.

Рабочая продольная г поперечная арматура принята из горя­
чекатаной арматурной стали периодического профиля класса в -§  
марки 3$ГС по ГОСТ 518Г  St с расчетным сопротивлением 

* Зчоо кг/ см К

Ригели армируются пространственными каркасами Пространствен­
ные каркасы собираются из плоских каркасов и закладных
деталей с помощью кондукторов, кондукторы должны обеспечить 
особую точность фиксации верхней арматуры, выпускаемой из бе­
то н а , в соответствии с допусками, указанными на чертежах.

й

Сборка пространственного каркаса должна осуществляться в  
следующей последовательности:
уста н а в ли в а ю тся  опорные закладные детали марки ftS; 
устанавливаю тся плоские каркасы;
устанавливав гея верхняя продольная арм атура в  фиксиру­
ющие пазы кондукторов;
для ригелей Б7 и 68 на стержни предварительно уста н а в ли ­
вается закладная деталь /Ув;
положение установленных элементов гростронсгвенного каркаса 
выверяются и фиксируется в соответствии с размерами, тр и  веден­
ными в рабочих чертежах;

положение стержней верхней арматуры относительно друг друга 
фиксируется поелг выверки их положения путем  приварки к зак­
ладной детали М 9;
нижняя продольная арматура плоских каркасов приваривается 
электродуеовой сваркой к опорным закладным деталям марки м% 
плоские каркасы соединяются между совой с помощью поперечных 
горизонтальных стержнгй, привариваемых контактной сваркой 

(электросварочными клещами) к вертикальным поперечным стержням 
плоских каркасов. Поперечные горизонтальные стержни устанав­
ливаются вплотную К верхним продольным стержням рабочей 
арматуры;
рабочие стержни диаметром 36нм привариваются к верхним про­
дольным стержням плоских каркасов прерывистым швом длиной 
60мм с шагом чоомм электродуеовой сваркой. Участки верх­

ней продольной арматуры, имеющие диаметр Я8 мм, прива­
риваются электродуеовой сваркой к продольным стержням 
плоских каркасов с помощью коротышей.

Окончательная фиксация положения закладных деталей 
MS, m i  и MS производится 6 опалубке перед бетонированием

Плоские каркасы изготовляются с помощью контакт­
ной точечной сварки, длекгродуговая сварка стержней с сорто­
вым прокатам выполняется электродами т и п а  3SOH.

Таящ ина защ итного бе, о нм ого слоя устанавливается:
-  для нижней рабочей арматуры- ЗОнм,
-д л я  верхней рабочей арм атуры  -  ЧОмн.
Лопускаемь/е отклонения п о  то лщ и не  з а щ и тн о го  слоя 
± 5  мн.

75в /  S
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При изготоблении ригелей необходимо Выполнять требобания сле­
дующих ноьматибных и и нс трухти Вных документов/ 

oj глоьы СНиП:
S-B.1-62 „бетонные и железобетонные конструкции монолитные. 

Общие пробила произбодстба и приемки р а б о т ".

Ш~Б. 6-62, Бетонные и железобетонные конструкции сборные.
Пробила произбодстба и приемки монтажных работ."

Г 5. 1-62 „Заполнители для бетоноб и ростбороб.*
1’В. 2 -62 „Вяжущие материалы неорганические и добабки для 6е- 

тоноб и ростбороб"
Т-5. 3-62 „ Бетоны на неорганических б ржущих и заполнителях0 
Г  В. 4 ~62 , Дрмагура для железобетонных конструкций "
1S. 5-62 „Железобетонные t/зделцр. Общие указания "
IP . 5.1S2„Железобетонные изделия для зданий

1§
1
°о

!
Iг

<3§
1
о£

\ i

4
1
£
£
§

i
Щ

6) * Технические услобия на изготобление и приемку сборных 
железобетонных и бетонньх изделии" (C H i-S i)

6} „ Технические услобия на сборную арматуру для железобе­
тонных конструкций " (ТУ 73'56/ мспмхл).

г) „ Указания по технологии злектросбарки арматуры железо­
бетонных конструкций" (  ЗСН 36 ’57/МСПМХП - МСЭС)

д )  , Указания по технологии произбодстба арматурных робот
б промышленном и гражданском строительстве1 
{Н9'6РНиОМТП}.

Стальные детали изготабляются б  соотбетстбии с глабоо 
СниПф-В. 5 ’62 „ Металлические конструкции. Пробила изготобле• 
ни я монтажа и приемки. “ Для предохранения лицебых поберх- 
ностей закладных деталей от ржабления при транспортироба * 
нии и хранении, зги поберхности должны бы ть покрашены це­
ментным молоком

При изготоблении ригелей должен быть обеспечен поопера­
ционный технологический контроль но бсех стадиях произбодстба.

йо начала произбодстба забод-изготобитель должен разрабо­
тать технические услобия и технологические пробила, определяю­
щие оснобные способы произбодстба и контроля качестба из-

зато б лени я изделий.
изготобление ригелей, их приемка у контроль качестба долж­

ны произбодиться б соотбетстбии со„ Строительными нормами и 
про билами * f  СН и П Г-5 S i '62) и * Техническими уел о би ям и 
на изготобление и приемку сборных железобетонных изделий0 
(CHi-61) и спДпост 6629-S6* Детали железобетонные сбор* 
ные. Методы испытаний и оценка прочности, жесткости и гре- 
щи настой кости" При соблюдении требе бамии п.2 ГОСТ 5629'5й 
испытания ригелей могут не производиться.

Внешний бид ригелей должен удоблетборять следующим 
требобониям:

а) раковины допускаются размером не более f0 мм и глубиной 
не более б мм б количестбе не сбыте дбух на каждый погон­
ный метр ригеля;

б) сколы граней и углоб допускаются на Величину не более 
б мм !  8 одном поперечном сечении допускается только один окоп);

б) на поберхности ригеля допускаются усадочные трещины не 
более 0,05 мм.

Примечание: Попускаемые околы и рокобины должны быть Заде­
ланы но за боде- изготовителе конструкций

На бока8ой грани каждого ригеля /на расстоянии не более 
1 метра от торца /  должны быть обозно чены марко ригеля, да­
та изготоблгнчя, марка предприятия -изготовителя и штамп ОГК. 
Кроме того, с одной стороны ригелей 57-f, £7-2, SI'S и 57’4,
S3'и 56~2,5 6 ’3, &&- й наносится несмыбаемой краской букбйЛ) 
которая обозначает ориентиробку ригеля броме.

Отпуск ригелей потребителю производится при достижении 
бетоном проектной прочности на сжатие: § Зимнее бремя Ю0%

б летнее бремя не менее 70%.
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Указания по применению

Ригой рузрв&л&нж для зданий с обычной средой. Оно но gym 
применяться г о т е  3 зданиях са слабой о средней агрессивной ере- 
дой при условии нанесения не них защитного покрытия При при- 
немении ригелей В зданиях с сирее си О мой средой^ бетон (состав 
заполнителей» ВобаВки, Ьодоценентное отношение и г. д), защитное 
покрытие 3 но носи мое на поверхности ригелей и закладных дета­
лей, следует принимать В зависимости от степени агрессивности 
среды согласно * Указаниям па проектированию антике мази иной 
защип/ строительных конструкций промышленных здании S про­
изводствах с агрессивными средами " ( см 2$£~63).

Антикоррозийные материалы, применяемые для защиты ригелей, 
принимаются по СМ и П1-3. В7-6В. Технические
требования к выполнению робот по защите от коррозии у стана в -
ли даются по см и л  Е -3 . &-■ SB.

Алл ригелей, зксплусгтируент на открытой Воздухе или 3 нео- 
тсплидаемых помещениях при расчетных температурах ниже 
минус ¥0* стало класса А*ж марки 3§гс дслжма быть заменена 
на сталь масса А* в норки isrec.

Аля ригелей, эксплуатируемых на открытом воздухе или в не- 
отапливаемых помещениях при расчетных тенпеоатуоах з? минус 
30°до минус 40%при воздействии вибрационных или подвижных 
нагрузокf сталь класса J - ё  марки ЗАГС должна быть заменена 
на сталь класса А-ш марки BSrgC} поим едение ригелей при 
расчетных температурок ниже минус чой на допускается

В конкретных проектах должна указываться отпускная проч­
ность бетона 3 летнее Время вади В тех случаях» когда по усло­
виям монтажа и заеруженип конструкции прочность бетона̂  равная
7091 пооектмой марки, является недостаточной, 
л ЛЯ я  ьригглви, при пеня г пых

а у с л о в и я х  агрессивны х сред, низких температур 
подйереающихся воздействию подвижны*. Вибрационных нагрузок 
и изготовляемых с учетом соответствующих требований^ 3 
конкретных проектов маркировку следует устам а вливать 
отличную от маркировки ригелей для обычных условий.
Монтаж ригелей производится всоответствии с требованиями

ш вы  СИ и П Ш - 3 . 3 ’ 63,
По согласованию с заводом- изготовителем ригели могцг 
поставляться но строительство с измененной длиной вы бус- 
ков арматуры, позволяющей исключить применение вкладом 
шей при стыковании арматуры.

(/славные обозначения сварных швов

С  Варной шов заёодской  

Сварной шов м о н т а ж н ы й

h -  В ы сота  ш 8а  

В ~ дли на шёа

т— t-

h -  Высота шва { h* Q25 d)

S - ширина шёа ( ё -  QtSd) 

Z -  дли н а  ш в а

h - Высота иЛа (h » р 25cf)

В -  ширина шва ( В =0,56, ноне 
менее Юмм)

€ ~ длина ш ва.

75?/ 7
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Марка
ригеля

Горячекатаная ар не турне# сталь 
периодическом протри лр гостзу8г-61 

класса Л-ш
Прокат Cm. В 
ГОСТ 380-60

Р, мм ]
0mo Профиль Utqso

38 I  П  |  П8 |  S$ 88 14 18 С 14 8-/б6*14 6*8 гайке"1%
67-1 — f§,4\ 38,6 MJ 4,0 §8,2 иг \m,i 9,4 7,4 1%Q 196 0,1 4 6

67-г м\  — j 98,6 — 188,6 1,0 (,E 170,6 14 г 4 14,0 136 0,1 38,3

£7-8
£7-4

84,8Si,8 88,8 — —  I  a%$ 1,0 ьг m,o 2,4 7,4 14,0 Щ6 0,1 38,5

64, §m 48,§ — — at,s 195,49,4 7,4 14,0 13,6 0,1 38,5

П р и м е ч а н и е .

С пецификация арматурных  
и здел ий  и марок зал

Марка
р и ге ля

Марка

зл&чента
колич.

ш т .
л / г

л и с т а

87-1

КП 1
-

6
Мб 8 14

$7 - г

k h z 1 6

N6 г 14

n s

КПЗ 1 6

н б £ 14

S7-V
кпч 1 6
м$ » 14

I

Покаъат е з и  на  о д и н  ри гел ь
м арка

р и ге ля
бес,

Т

j М арна  
|<б е т  с н а

Объем
б е то н а

мЬ

Паск о д  
с т а л а  

к г

57-1
го о

ее 8,7

s r -г 1,16 309,3
S 7 -3

3 $

I 800
5

Ш .5

8 7 -Ч т о

Сукба 7° для ориентации риееягП при монтаже нанесите# 
песнь/ВоёноО краской._ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

тд
1364

иигз-3Pus ел и 67° £7-4. Опалубочный черте».
ЛрмироЬамие. П оказат ели на один ригель. \jucmX~1
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тас> На 
р и гел я

Марна
элеменх

копия.
шт.

V?
лист

59'*
КП *f 1 6
Ml 2 и

,

\ *Т76
1 4 е

53-2 МП г 14-

58-3

к т 1 6
Ml 2 /4

1

Б8-4
нпЗ * 6
м 7 2 (4

Показатели на сдам ригель

у B ootee Сггю/m j *gf рЗин  Ри<£елЬ. кг

fbV&pka

даряченатанар сгртс(турнир стаМ 
периодияесно го профиля гост5781-64 

Нпаааа Р- Щ

Прокат c m . 3 

war 380 60

р у гед я ч ф, jWM
Цюзо

Профилб
С/тогс

3<? |з2 29 25 ! f4 12 8 с  /4 5-16 5-А 5*8 Заикгл<2
S3-1 27.2 — 396 612 4.0 92.7 {.$ 225 J 6 8 7 4 г4 0 ?8,& 0.1 SO. 9

| Б8-2 272 S3.5 89.3 — /44 11$ i s 2780 66 7.4 f4o г гл 0.1 50.9

j &&-з 2X2 S7Q 642 — 1273 9.0 1.6 2SQ3 6.8 j ? 4 t4.o г гл 0.1 50.9

Г е е -4
-  ■

272 ioasj 3&6 - 12 73 2а | ts 2972 6 8 7.4 14.0 21 б Q.1 50.9

/унзрна
ри^елр

Зес Марка
Эе тана

Q$bem
Бетона

Расход
стали

Л? м* не.
Б8-1

Sea
27В. a

59-2 3.1 3 23 32В. 9
Б8 3

300
змо.г

& 8' А» 348. 4
n p u H i & ' - Q f H u e ,

Бук&о - Г"длЯ  ориент ачии р и гел ей  при ннзытаже
н а н о х э и т с р  Htscmbf£sCP*Srr7<2 \ j  Н р с ю к о й -

Л
! 9 б 4

Р и г е л и  33-4458-4. О пал уВ онны й  и е р т е ж .  

PomupoSctteue. Показатели на один ригелЬ.

и и г з - з

Л и с т
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C n e u u c b u k d u  u p  а р м а т у р н ы х  и з д е ­

л и й  и  м а р о к  з а к л а д н ы х  з я е м е н *  

т о ё  н а  о д и н  p u g g n b

з а а .

г Д

l i l t

и - и

■0—

Ч-
“"•'I — —

— &
Г *1

- д -

— »-------

О
d

о

/

i r — lr— е =

М а р к а

р и з & л р

М а р к а

Э и © »»вм

/COr>UV.

ш т .

Nt

л и с т а

S 8 - S

К/*9 1 1

M l 2 /4

B S - 6

к п  t o 1 7

w 7 г *и

6 8 ~ 7

НП 11 1 7

M l г /А-

В в - в

к п  *2 ' 7

M l 2 fA-

Поназогтнзги на  один р ^зе лЬ
Н п 9 .  н п  О  
кп11, к п *2

3  Ь/ S o P H g  ст а л и и  H O  р с/^в ло  t teg

М арка

риеелр

до£>Ры€ЯтгСЛГ>С>НСЗр QprHCffrrt/pHCfp СГГ>ОЛЬ
/>e/>oo3c/vee/co£o проф иля  гост 57&1-&4 

К л а са  fl- W

J~>р о nefm  C m  3  

ГОСТ 3 S 0 -S 0

0, ММ
Итога

П р сф и лЬ
Uronзе 32 23 ZS 22. 20 /4 /2 3 с /4 dV сГ-8, г<гО*4

j*tiS

5 8 - S s4 а 19.3 --- — 393 4.а 9/7 16 221.2 6.3
■ -Jlg-Bl
7A /40 22.6 О 1 50,9

Б З -6 S4S ЮЗ — 4 77 — //4 А Ю. S 1.8 258.8 6.8 74 /АО 22.6 0. 1 5 0,9

Б в -7 «4 « 19 8 Ао.«3 /S.9 — /273 1.0 f.£ 271.2 6.8 74 /40 22.6 а 1 SO, 9

56 -& 64в 71.0 гач — — /273 W 1.6 2S6J 6 8 74 /40 гг. 6 0.1 50,9

HlC3£>Sr-CZ

P u i = > e n p

& 8 - < S

5 & - €

S 3 - 7

58-8

5 e c

m .

3  1

М а р к с а

S e n n o t - t t i

2 0 0

300

О б ъ е *

£> e m o * * e l  с т а л и  

K Z

1 2 3

Р а с х о д

272 О

309,7

3210

337 О

ТА
/954-

P l J 3 S j -h u  5 S - 3  ~  3 3 ~ S . О п а т т у & О ' и н Ь / й  w e & m & a p c  } Z M J  2 3  ~ 3

й р м и р о& а /-п и а  П а Н & з а т е л ги  н а  c 0 v * f  /о и а е ггЬ  | J 3
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и.нё. r/i

4*-4* 5-5

г -й

Л 0 и / у > & ч а н а & ь

%ЛЬооггуас1мЬтг1&&&ф1е: hafstossbr й а иг^ е к Ь» c&Supamb
смг ^  hanSsfhnnafKfssj, ,Жф?£с.к ск^Ь/зМ-г tjfcas&H
£  ^tsnocku

£/fe£. vJO, 3/ -^a&sspcjSzirr.b /г Ве&'ПсЛх&яЬНЬ/М 
<эв&гезпгк7л'?‘е ■SjT&fcrnpcHZ&apCHHei.ii: hn&b&J.

Л Д уга & Ую  с&сярк»} п р о и з& сди тЪ  эя1в*сгпрсдамчи 
типа Э90Д- 

4~nx9>S3 хр & п и тср  к  праЕкэслЬыъ** с те р л с ч »*
ппоеАшяг /пяоАоооЛ 5уво& »> с& № М м  пре* 
р & Л л т б т  ш 5»*- -% ~5 Ш<2£ SSOQ*w k  
ле и . «22 гри&аякмпь ду& а£оО  c&apkoCr /г 
опедосадов ля«кэ*го«а kctfskctccf и  &с/х?кж$чСш+ 
&ms**£therricaw о *?V

£.И9^вр4&аригяь .is eo3 • sak^xcass S-5 
no cnts ъхж-пахю фс&ыиД £  п р о с т -
paptarm&«&t*4c*iv Ам^ъ-стеа:

Т А
Ригели sa-s-rBB-a, gg-i-r5<3-i+ z/zj23~3

J-/A
/gsA-

Простронатбешньт Aaokacht kn&rkni& Лист 1
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С п е ц и ф и к а ц и я  м а р а *  а р м а т у р н ы х  ш д е я и а  и  з а к л а д н о ю  

Э  л  е м е н т о &  н а  о д и н  п р о с т а с н с т В е н н & й  к а р к а с  ~

| Марка 
|лрос?ром
IcrSe+rHctra
м зркоса

Марка

изделия

Копач.

шт.

Hs

листа

Маркапрнзетр&н-
сm&am-atn 
квркаезо

МсзрНа

изделия

Калин.

шт.

Hi

листа

КР1 L 2 9 НП5 32 ВО
13

KP1S 1 10 (продел зк 5 b 1

м 2 1 т,№5,М8,М8а*» Ю2.ЩЗ&,Ж с.тНГ£

кт MS 2 1b м д ст КП f

м3 1 КП6

за 38 КР6 2 $

3Z ю 15 к Pig 1 10

33 b ml. v?S. М5. мв. na3.S2.3Uc-. мп&
МЯ 2 м д cm. НП 1

м2. МЗ.Мб. ЛОЗ.32.33. М9а*.НМ НП7 НР1 2 9

НП2
к р 2 2 9 КРОО 1 10

KP16 1 т 31 38 1Ь

34 38 15 f ц  M3 ,M§M8 t паз. 3 2,3 b  cm.КПЗ
поЗ. 31см. КП*7;Ь19 cm. Mil.

М2. MS, MiЗ.поЗ- 32. 55. М9
КПЗ

КР7 г 9
cm f fn l  паз 31 ст .к п 2 КР19 1 10

КПЗ КРЗ 2 9

HP 17 1 Ю поЗ.ЗО, 32.33, м9 см. к п 4
м з. та, -1*1 Q cm. miо

м2, MS. mi.1паз. 32,33, м д НЛ9 КР8 2 9

С  гг. НП1, паЗ. 31 о*7. НПО. К Р  24 1 40

n n b KPb 2 9

КР16 1 Ю лоз S X  3 2 ,3 5  Г/Ш см. НП4

k p s г 9 мз, мо. та cm. на

HP 18 1 1Q н п ю КР9 2 9

Mi 1 ~НР22 1 Ю

м3 1 lb
КПЗ

MS 2 поз. 3 2 ,3 5 , м д  см. п т

тЛ M9 по 2 КП 11 М3, м а, та ст. тrfU

30 38 i s НРЮ I g L _ l _

МарНхз 
npaarnpatb 
Ег&еммогв 

Каркаса

К П  И

(лрадагигф

к т е

fin  13

H n i b

КП 15

н п т

Metohia

и здел и я

КР 22

31

М алич

з а

Hi

л и ст а

Ю
13

МЗ.М5.М8 Ст КПЗ 

п а З -31 с м . К П П  

паз. 3 2 ,33, « 9  саг КП4.
МРв
КР 23 Ю

поз 30,32,33, мд СЛ0.НП4.
П Р И

к р е Ь

т  4

м 5

1
Ю

lb

гю з  з о .  32 , з з ,  м д  с м к т

ИР 24. Mb, ms см. кп13
H P  1 2

паз. з 2 .з з , мд см н т
M b , M S  с м . КП 13___

нр 13
кр2  S 1

з8

10

13

П О З . 32.33, М9 СМ. к т  
mU-, m s см  Кп 13

П Р О Б

31 3 8

ю

13

J© too* а  « о  " я  •Ч 
*$ д л Й  o' 2 2 ЙШ - Ж ‘ * °  
£  3rrf> <£ 8 S H g - f g  -К О

tS дл/f d Z S ftS -$ T m
д л я  e t S S f lg  - % ' * ю 196b

P v s e i n i  S T -l ^ S I -! * ,  S S - i + 3 8 - 6 ,  6 9 - i  +  3 9 -1 *

С п е ц и ф и к а ц и й  u p m a r m j p H b i *  и з д е л и й

Д  e m e f n u  i  ~ 5  _______________

U U  2 3 - 3

J H jc m  8
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Q n& uucbuhauitjp и ёь/6арксз с т а л и  на оЭнс а р ктдтур н о е  издеггие.

/парке

изд&яф

N

паз
I Э с к и з

<Р>

л* л»

Длина

АНН»

«о*,

шт

Общпр
Элина

М

& ыборкс/ ст а л и
ф или  
селениеHitt

0&U{cp>
длинаМП

бес,
н г

НР1

1 25ДМ 4960 i 5.0 25  Дм S.0 19.3
2 12 й  я 4<9б0 4 4 9 12 AM ЗОЛ 274
3 12йй 4 /60 4 4 2 Umo&o 467
4 12йш 7 80 23 17.9
S ПАЙ 6 2 5 6 ЗА

КР2

1
f 1 _ 25йМ 4960 f 5.0 2SAij s o 19 3

£
7 ~

й*дй 4660 / 49 fh-д й 30.8 37.2
| iL p g 4/60 1 4 2 и т о г о 56.5

8
9

- fU- д я 780 г з /7.9
t^Aii 623 € 3.6

Ю 28 ДМ 4 960 f SO га ям 5.Q 24.2
£ /It ДМ 4860 f 49 iU/t§ 308 37. 2

КРЗ> 7 fi+ДЮ 4/60 { 4.2 Un- о г о 6/4
8 ihfift! 780 г з 17.9
9 Н+АМ 625 в 3.8

/1 3 2 дм 4  960 *i 5 5 3 2 fl$ s o 3/6
G

■ . . . /идя 48 6 0 t 4 9 ft+aiTi 30.8 3 7 2
КР 4- 7

'■ ’ fit ДМ 4/ 6 0 i 4.2 L'/ п ого 6 8 8
8 fit All 780 23 /79
9 дм 625 6 3 8

м арк е К
Э с к и з

*• Длина Кал, Общая
длина

/У7

&Ь*&орка ст а л и

и зд ел у паЗ /WW АПН» шт ф или с ел ен .
Hint

ОЭщардлинО
н»

вес  ~
н г

12 25 ЯМ S260 1 S 3 25 А ф 5 3 2 о4

" 7 Т 12 А Щ 5160 4 5.2 12 Дм 32.2

K PS /4 12 А М 44оО 1 4.5 и т о г о 49^3

4 12АШ 780 24 16.7

5 12 ДМ 625 в 3.8

fS 28йф 5260 1 S 3 28 ДМ S 3
“ ■ ——

2S.6

16 Ik-ДМ 5160 / 5.2 /4 ДМ 32  2 33.9

K P6 !7 fl* ДМ 44еа| / 4 5 U/7Hэго 5 4 5 ^

8 '4  дм 780 I 24 18.7
9 1кДЩ 625 з а

! ’

18 32 А 9 5260 { 5.3 з г д п i~ . S3

/6 ft* ДМ 5 ISO ( 5.2 /4(9/7? 32.2 •38 9^

KP7
Г7 fit ЯЯ kUSQ i 4.5 и т о г а 72~$Г

h- 1 — 
8 fk ДМ 780 24 (87 "

9 f i t f i i 62 5 6 3.8

/9 20 рт 5260 1 5.3 2 о  дм S 3 /3. Т '
/3 /8 Дм S t  60 / S.2 /2 Дм 32.2 28 б "

HPQ fit t2Af* t̂k£Q i 4 5 Uт о  г о 4/. 7~~

4 12 Дм 780 24 /8.7 “

5 12 Дм 625 6 3 .8

Р и г е л и  5 7 - /±&7-4 , 58-/+ 5 8 -8 , В Э -^ Ь  5 9 -Ь . U U 2 3 -3
O n e c f u c p u M s r t ^ ^ p  и  £ $ / 5 орк&  с / п а л и V7<jemj 1(

/ в
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U S O 4.Ю0 A sa <?л» ^ 3
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I A.SO
*----------------i

Ajoo--------------- ---------------------------------------— ------- A30,k 'i . ЗгтД м4-'--------------------------

Псит<Э 4GHusf:

i  Зсуктхзд^Смг; Э е / п а w  M  4~r M ^r и з  s-о т к у ё л Р  n tb  с  поиКхл^Ы о к о  ит с& сгпноО  

С в а р  Hu

S. Дуг.а&уео сварНу производить элентроЗа^ю 9CQ.
3. С в а р к у  o/nepqpcH&j c  nnocm uHCftw a ё т а ё р  Оыпатп-&тЬ п од  CreQCr*

ф л ю с а

ТА Ригели37'1*~Б7-Ч., 58-1+58-8, S9-4-5S- + UV23-3

i96U. Заклодн&е злвг^нть/ мн -  мб. Ли<г.т̂ £ +
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r&SUU/ud/K&CAi'Jtj

Зпегнз*
rnU

to -  2 0 0 ‘ 5 i 200t i 2 Э sf1 ■— - —......... .

m e 4 t>$ a '£ jI 2 5 0 If. O.f 0.4 2 9 1 j
/2 <2cy4/*c* jj i 0 .02 act> i
ti ф З  a # i— j! 250 4 !| 0.1l a. 4 J
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! 3 .3 u « _ 4.2

12 2/ouk rs m * 2 II 1 \
------ -j1 a . a 2 !S o.oa 1_.,..........
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li fi*  t ~ г э о ' 8 2 6 0 1 j[ 4.£ 1 1j ]
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Х Зеу^ав^го
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Э с к и з
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I ШГГ

i SbSO & fz О err> O m j 
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r>GJ<J<MA
Зг>е-М£ы 

m о
t ф з & a £ 550 i ? t 4.4 8 a

М '»t е Ф 2 е  a F 3900 1 —
Г/вв t9 S 27.e i

»
i— __________—------1 ! ! \ j h------------

! {
з j ф 3 6  # § A-SO j * j 35 72

т г L. | 0  2 8  A i 3 3 3 0 i ' /в. 4 -'8.4 25,6
fi l TI

3 0 3 6  A S 450 г 3 5  ii_ 7,2 — — s

п З 5 ф 2 8 А * 4<?q | < /5.(5 j| /9,8 27.0 ■------------- i
\

г ! .T IT
i_ i

!
i 3 ФЗ&  АШ 4 SO__г !! 3 5 7.2 i 1

л? 4- s ф  2 0  AW <s30Q 1 2 0 $ 20 .8 280 h—— ~ —
Г —----------
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-

| A/S e j HQ * /£ 270 £ 3 7 3.7 /г  7
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J2J0 &* 66m1*i*dr6
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Q m sm w m *  /гш  t o m p w
w /дг закладных элем ент ов наэлементен Показатели на один ригель

Т
14

1L
Гя*
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