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Мормиро£оомоР Рхемо мором* и  проломов лри&иеол7е з/пажей 
Не Р,3ж, лр и  полезной догруз** **> межр^е/пажмом ле р е - 
м р р ти и  PaSOO *¥***, лри лелеемой м аерузм е ма перемрем 

т и й  мор пороалож  Р г /300 **/ м*.
яр-/ лопереоно/w р я зр ез

Норлиро£оемор ехелго маломм и лрозомоЗ при ̂ о/ооте етажей 
к*4,8м, при лелеемой можрулме мо жежружтмжмом* леремрил-»им 
Р*/зро **//*/*. при полезной ноерузме н а  леремро/тии мар 
лоуоалож Н е /SOOKS/Af9,

лоперечно/tl р я зр е з

П р и м е ч а н и е .
Hepmecftu mono &ыас edo/оныос убе/тезобетоннысс 
лроеоно£>, указагнныас на марке/оо^очнь/зс схемаос, 
доны £  ^ь/пуске J  серой лглз~М~0/.

при  П олезной нажрузне н о  п ер
/7 о ле я е н н р /с / а а з р е З

сери* РНТ5‘ М-о/г £м/7. 3 СП7Р-6
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П о  4-</
г лМонтепкные уголки 
(jJhpuSapuSotoma) толь- 

ко бнизу колонны

Р а с х о д  м а т е р и а л о в  н а  i  э л е м е н т

Марна
элемента

Вес
элемен­та

8 /77

(одержан стали.  
,61м* бетона
6 кг

Марка
бетона

Расход 
бетона 
6 м*

Расход стали В кг
горячёхат.периоаич.профиля Круглая

Прокат и 
полосоваяВсего

к л - г ? 19 2Ь0 200 0.76 97.7 20.1 63.5 181.3

Прим ечания:
I  Деталь „8“закладные детали M-iGZ8, каркасы КЧиН-2 

и общие примечания даны на листе Z .
2. Спецификация аона тиры дана на листе Э.

тд
105У г.

П олон н а  ПЛ-&7 МПЗ-О/’О/
конструкция и  д е та ли Лист /

Сёриу МЛЗ-*/-*/) ёып-Z С /7 7 /О .
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П О  d -d

армию ар МО­
ТЫ 53). _ 3 .

хладных деталей устана б-

П о  а -а

УслоВное обозначе- 
ние сВарною шёа

4 - - _ • §# —

A  4so
§  р9 шаг 90 1

П р и м е ч а н и я : * '6 З а к л а д н ы е  д е т а л и
1. Haptacbi k-l,К-2. и сетка C-i изготовляются при помощи точечной 

сварки В соответствии с Техническими условие ми на сВа
„ тури для железобетонных конструкции /ту-тз-бз).
2. п бае док сборки каркасов и приварка закладных дета.

лиЪается следующий: а
а/ каркасы кч стоъеаиняются В пространственный каркас пи тем

Сборки хомутов; .  ̂ _ f
о) на концы каркасов одеваются сетки С-1 и стержни каркасов при Ва­

ри баются к деталям МЧ с соблюдением указанных v чертеже допусков;
Ъ) устанавливаются каркасы к-г и шпильки п о з .т  ;  каркасы к -2 

соединяются между собой полосами поз. (?) ;
В) устанавливаются Закладные д е та л и  М-6 и М -7.

3 СВарка производится э л е к тр о д а м и  м а рки  Э 42ft.
Н. Все необозначенные сварные швы п р и н я ть  h-бмм.
5. Деталь м-8 и уголки поз. (/& привариваются после изготовления

колонны. ~ ’
6. Отклонение размеров колонны не должно превышать: 

а) по Высоте и ширине сечения ± 5мм;
о) по длине колонны _ _ л - /С мм.

7. Внешний вид колонны ддлженудовлетворять следующим требованиям: 
а) искривление плоскостей о т  вертикали допускается не более 5мм

на каждый пог. метр. но не более /Омм н а  в<на каждый пог. метр, но не оолее /омм на  всю колонну;
6} раковины диаметром до 10 мм и глубиной до 7мм дот/скаются 
л не оолее одной на пог. метр; * _
ъ) о колы углов допускаются на глуб и н у не более 7 мм; в одном 

- л поперечном сечении допускается только один окол 
В. Общий вид конструкции колонны д а н  на ли с те  (  

Спецификация а рм атуры  да н а  на ли сте  3 .

С е т к а  C - i тд К о л о н н а  И / ! - 2 7 М ПЗ-01-0/

Д е т а л ь  „В", закладны е д е т а л и  и  арм атурны е каркасы Л и с т 2
1955 г.

серия ипз-о/-с/, £ып. Z ст р 9
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С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы  н а  4  э л е м е н т
Каркасили ото; стер*,

У
ПОВ. Э с к и з

Ф,ФUfiU
сечен.мм

Олино

мм

Колич.

и/т.

общаядлина
м

К-1 i
35го Ф*г 3520 в Ш

(ил. 8) г t i 08 830 44/ //. 6

3 8г?ЬЦ-й 0/6 т о 3 S./

к -г 4 500 фе 500 3 /.5

Sut.3j 5 340 ф/е з//о 3 1.0

6 От 700 до 750 ф8 — 9 6.8

7 Полоса. ■50*6 380 5 16

с-4
(ШТЛ)

a 4/70 0 5 Т 4/70 4/9 83.0

9 380 05 Г 380 4/8 46.0

М-1 10 Уголок
С/sox 
/00*/0 360 4 4М

(шт.8) 44 Полоса. -/50*5 390 4 4.6
М-6
(Ш Ц]

48 Полоса ■330*6 4/00 4 0.4/

43 in

§*05£ Ф8 9/0 г 4.6
41/ /70 080 ПО г 0.3

М-7 45 Уголок (•ISO*
/00*10 180 8 о.4

(ил. 8) 46 300 0/8 300 6 4.8

М-8(шт.4)
iO Уголок U 50* 

100*/0 360 4 0.4
17

Полоса -90*6 По г аз

Omd. 48 Г- 330 —» ф 8 4/70 в 8.8
стерне. 49 Уголок 175*6 80 4/ аз

--- . го 3 ф/6 /250 г 8.5

В ы б о р к а  а р м а т у р ы  н а  £  э л е м е н т  €  к г

Ф, 0  или сеиение #88 046 ф/г фго ф/6 ф8 0 5  Т
тш*
/00*
х/о

175*6 S-£ Bee-
го

горячекатаная перил 
дчческого профиля 84.0 18J 4.6 — — - - — - — 97.7

Круглая и холодно­
тя н у та я  Ст.З — - — 4.0 4.0 9J 6.0 — — - 80.4

Прокат Cm3 4о.б 8.8 — 48.8

ПолосоВая С т.ъ — - — — 80-7 80.7

П р и м е ч а н и я :
I .  К о н с тр ук ц и я  и д е т а л и  колонны даны на л и с т е  £. 
г. Д е та л ь  „В', закладные д е т а л и  и арматурные  

каркасы даны  на л и с т е  2

тд
1W5 г.

к о л о н н а  к Л '2 7 МПЗ-O h O f
С п е ц и ф и к а ц и я Аи*т 3
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7 ~

' 'а Р

J ;. • Р
■*1 ----а-----а------а— V

X \ r r t a n i l
я яти?

,Sii S3 О ,за
.  Л

Монтажные уеолни
н- еталь Ж

НОЯОННЫ)  —

мня

/7о 4 -4

Р я с х о д  м я т е р и я л о  £  н е  d е л е  м е н т

Марна
элемент

бес
элемент 
о т

Ъдерканщ
Стейк/
9<лК&пна

бнг

Марна
бетона

Расход

1 2 ?

Рнакад с т е л и  S  мг
гаряиенвгвмngpooumt*.профиля 1 I

i
t 1 всего

К П -2 6 /.6 <67 800 0.7 63.3 е<е J3. / /37.7

Примечания:
/ Д е та ль  „З'/Занлодны е д е та л и  flf-ffi, & и 6 , нарноси H -f и  К -е  

и обилие примечания д а н и  на л и с т е  &
2 Спецификация арматуры дана на листе 6.

т д Колонию  KJ7-26 м п з - 01-0 /

Конст рукция и  д е т а л и
л” т

а
1SST3- г.

Дери Я мпЗ,. <?/- о/ j  £ь/п. Z стр. //
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3 6 0 8 0 0 3 5 0

Д е п ,а ль  „ в "
П р  имеоянир:

* Норное# Н-$ М-2 и  сетка сН и ззо то б тто та я  opt/ помощи точечной сборки 
о соотбетстбии с  техническими бслобиями на сборную арм атуру для  
мелезебетонных ко нстр укц и й  /7У-73-63).

В. Породам сборно карнособ и  приборка закладны х де та ле й  устон аб либ а-
етса следующий. .
опорноеы К -/ объединяются бпровтрснегбекний парное путем оберни хо м ут об; 
о) но нону# нарноаоб одебаю тся аетни С У ; cm  ер мни нарноаоб прибора- 

баю тся н детапям  М-69 с  соблюдением указанных на чертемедопусноб;
5) устаноблибаю тоя каркасы К -/ и  шпалами яаз (rff). Нормась/ К -в  

соединяются м еж ду собой полосам и лоз. (9) ;
8) уста н а б ли б о ю тся  закладны е д е та л и  М-S  и  м -6.

3. сборка лроизбадитоя электродами марки Э  йВе. 
й. Зое неабознаиекные сборные шбы принять ь= бмм. 
б  Детоль поз. (@ ) приборибается после изеотобления нолонн. 
б Отклонение размеооб Коломны не должна превышать: 

а ) по б  а/со те и ширине ееуения £ 6  мм;
6 ) по  д ли н е  ко ло нн ы  ±Ю м м .

7, внеш ний б и д  колонны до/шек удоблегборргь следующим тредобам иям :
а) исмрибление плоскостей о т  бертиноли допускается не более бм м  

на каждый пор. MemPj но  н е  бо лее  ТО мм н а  бсЮ н о ло н н  и;
б) ранобимы диам етром  д о  70мм и  глубиною  д о  7 мм до п уск а ю тся  

не бапее одной на пое. м е тр ;
6j оноль/ у з  ло б  допиенаю тея н а  гл у б и н у  не  более 7мм;  о  одном  

поперечном  сеиенаи до п уск а е тся  т о л ь к о  о ди н  окал.
6. Общ ий б и д  к о н стр ук ц и й  колонны  д о н  н а  л и с т е  б.

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а ту р ы  д а н а  н а  л и с т е  о .

ЕЕ
\ ш м

Н О Л О мнят MJ7-2S
еталь,, 3", армат урные каркасы  и  закл ад ны е

МПЗ-01-О/
Аист

С6/>ОЯ KfffSm~0/~ о/J 6(rft1‘ £ с т р  !Z

https://zavodjbi.com/
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Спецификация арматура/ на 1 элемент
Парнас'JSWOTO,
**>ертм

НЧ

М2
поз

I

Эсниз
ф, <&
ж »нм

Цпина
мм

Папи-
vepnoo
шт

общая
длина

н
3580 tffe 3580 В 38.2

wrn.cj 8 гоо фз 730 /о //,7

3 eeoi £80 _
1, 7 ф/б 8370 3 7.1

н -г
/шт.З;

4 500 500 6 з.о
S 340 ф/е 340 6 8.0

в От 7SO до*070 03 - ta и.з

7 Полоса SO*6 380 4 /.3
С -/

(шт.6) В 380 Ф6Т 330 78 97.4

М-/я
•шт.З)

9 У волом USOMOt
х/о 360 9 /4

/в Полоса 450x6 890 4 /.г

M S
fwm./l

// Полоса 400X6 /Оо г 08

/г Полоса -50x6 386 г 0.8

M S
(шт.8)

/3 Полоса -330x6 4оо 3 as

/4 |L«g 08 9/0 4 3.6

/5 МО 030 /70 4 0.7

Отд.
стерннь

/в Уголом £.78*6 ВО 4 о.з

п * ф  2 0/3 /950 г 85

/в ^ 3 0  ^ 03 470 б гв

Выборна арматура/ на 4 элемент б  не

4Ь> ф  и л и  с е ч е н и е & / 6 0 3 0 0 / 6 ф з p s r
c/ soя 
аох/О £25*6 d = 6 Всего

Г о р я че н а т а н а р  
л  ериодииеоного 
п р о ф и л я  cm. 5

6 3 6 — — — — — — — 63 .6

Иру зло я и холодно- 
трнутар Cm3 ~ ~ 2 .0 4 .0 и -6 4 .8 — —

— £1-8

Пронат
С т -3 — — — — — г  6.7 8 .3 — 8 9 .0

Полосовая
C m 3 — 83./ 83.1

Примечания:
Монстру миия и детали налонны даны на листе 4. 
Деталь„3, зонлодные детали и арматурные 
мар И асы даны на листе -5\

тд Налом на НД-38 Л7ПЗ-01-0/
Специфинация Лиет 0г1955 г,

серия МПЗ-о Г. о/, £ыл. 2 /з

https://zavodjbi.com/
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Pucka (наносится краской)

/7о flo  S ~ 5

Расход материалов на У элемент
Марко

элемента

Вес
элемента

В т .

Содеро/слн
стем ис
/пш т

Марка
бетона

Расход 
бетона  
в  не

Расход с та л и  3  Не
нер*^л/во^Зрделая Прокати

ГЮНОСООАЯ Всеео

П Л ~  29 2,2 245 £00 0,89 //3,4 I 3£,7 72,4 2/8,S
Н Л -3 2 2.2 £45 500 0,89 //3,4 1 32,7 72,4 2/8S

Примечания.
/ Д е т а л ь  „ Г ” закладнЬ/е д е т а л и  /44,2,5, Б, 7,8\ kapkacbi к ~ /и  к ~ 2  

и  общ ие прим ечания донЬ/ н а  л и с те  3  
2 С п е ц и ф и ка ц и я  а р Н а ту р Ы  д а н а  н а  л и с т е  3 ,

1955 г.

колонны, ПЛ-29 и М-32
конструкция и детали

мпз -о/ -о/

с е р и я  М П З 'О /-о /а  б ы п . 2 стр  /ty

https://zavodjbi.com/
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л г  шое 400 
каркас к -1

Приварить

X

уттт

J,
ЮО 9з\ 9S ЮО

690 Ш'
М -/

те) [то]
ГПТПТТ

/
7

ттххсНц
t

1 / 11
А tt 5f
& ~яh ltrnim

, ЮО 9S 95 ,/оо
Аini

, м-г

r  \ A• л
Ф лl®------ r «

к-/

Условное обозначение сёарноео шва

M -S м -в
З а к ла дн б те  д е т а л и

Примечания:
4. Kapkacbt Н -Т; к -2  и cemfrct C - i  и зго то в ля ю тс я  при помощи точечной  

сварки S с о о тв е тс тв и и  с Техническими Условиями на сварную арма­
т у р у  для  экелезобетоннЬ/эс конструкции (  Т У  -7 5  -S 3 ). ,

г. Порядок сворки каркдсов и  приварки закладмЬ/х д е та ле й  у с т а н а в ­
ливается следую щ ий:
а) каркасы Tf-f объединяю тся в  п р о стр а н ств е н н ы й  каркас п у те м  

сварки хо м уто в ;
в) на концы каркасов одеваю тся с е тк и  С -У  и  стерокм и каркасов  

привариваю тся к  д е та л я м  мч и М-2 с соблюдением указан ны х в  
чертеоке допусков;

б) Уста н а в ли в а ю тся  каркасы к -2  и  ш пилЬ/ t u поз. каркасы к  -2  
соединяю тся меоТсду собой полосами поз. \7 )j

е) уста н а в ли в а ю тся  закладнЬ/е д е та л и  Af-S/ М -6  и  М -7.
3. Сварка производится электродам и марки S  П2 Л
4. Все необозначенные сварнЫе швы п р и н я ть  к -б  пн. ^
s. CrepqfceHb поз. (22) прихва/Ь/вается в  2*точках к  стерэкням лоз. W pocxe изготов­

ления колонны и окончательно приваривается после установки колонн.) пр авариваю тся после изго то влени я колонны
7. ~ ~ ~
8. -Внешний ви д колонне/ долокен удоолетоорято следующий треоооаниям: 

^искривление плоскости о т  вертикали допускается не более 6нм на
каждЬш пое. метр, но не более /Онн. на всю колонну; 

б)раковинЫ драм етром  до /Онн и  глубиной до  7мм допускаю тся не

вр/ЬалЬ/ °у% лоКдоп(ркаю тс^на глуб и ну не более 7нм;  б  одном попереч­
ном сечений до п уск а ется  то ль к о  один окол

9. Общий вид конструкции колонн дам Ь а  л и с те  7.
Спецификация йрнатурЫ  дама н а  л и с те  9 .

колонна ЛИ~29ШК/$СП-в£
ДеталЬ т Г", закладные детали и арма­

турные каркасы

млэ-оI-от
а

серия МПЭ~о/- оЬ П&О' %, е тр Тб

https://zavodjbi.com/
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Спец исрикация арматурЬ/ н о  /  элемент

Щскас или ОТО crepofo
Jf
поз. Эскиз

ф, ф
мМП

Длин,
мм

калач.
ш т.

Общая
длинам

кЧ / 4/80 Ф22 4/80 8 33,4
(шт2)

2 te a . ' ф8 830 /8 /49

3 /7/0 3 б,/
к-2 4 500 ф/6 300 3 /,5

(шт.З)
S зю ф,е 340 3 /,о
6

о т  УбО до 730 ф8 — 9 $8
7 Колоса -60*8 320 S 1*

СЧ 8 *70 фбг 470 36 86,3
(Um.8) 9 390 фбг 380 48 /8,2
нч Ю Уеолок £/50*/00*/0 360 2 ОН

(шт./) // Полоса 430*6 390 2 0,8

М-8 Ю Уголок /./50 X
/оо*ю 360 2 0,7

(шт./) // Полоса -/30*6 390 2 0,8
/8 Полоса -/20*20 820 / 0,2

MS /3 Полоса 400*6 /00 8 0,2
/шт./) /4 Полоса -30*6 388 2 °'L-
MS /5 Полоса -830*6 400 / 0,4

(ш т/) J 6 _ 360 Г з я г —ft ф 8 9/0 2 1*
17 /70 ф80 /70 2 0,3

М-7 J 8 _ Уголок /./50* /00*/0 /80 2 0,4
(шт.8, /9 Г зоо ф№ 300 6 СО
MS Ю Уголок £./50 х /ООх/О 360 / 0,4
(шт/) 80 Полоса -90*6 /40 2 0,5

Отд.
С7ерМс.

8/ Г—» 330 —̂ ф8 470 6 8,8
22 320 ф36 320 4 Р
83 Уеолок С73*6 80 8 ор
24 Т |  ■ - ф/6 /250 2 2,5

ФВЫборка арматуры на /  элемент 6 кг

ф, ф  или сечение Ц22 ф а ф а <р36 ф20 ф/6 ф8 фЗт
(/5о*
/оо*н£75*

6
cf-so 5-6 Seen

Горячекатаная 
париод.т/ро<р. о т. 5 99,7 /2/ - ~ - н зм

нруелая ссо/годно- 
гг  я  п у т а я  с т .З — — - юр 1,0 4° 0,9 — - - - 32,7

Прокат с т .З — - - - ~ — — — 40,6 4Д — - 44,8

Ло/юсоёегя cm . 3 — — - - — — — — - — 4,/ 23,5 27,6

Примечания:
/ Конструкция и детали колонн данЬ/ на ла сте  Z  
2 Деталь „ Г ”, закладные детали а арматурные 

каркасы дамб/ на ласте  <5,

Т Д
1985 г

к о л о н н а  к л -2 9 м л и  к л -3 2
Специф икация

стр-
С е р и л  М /73-О / -о / , # 6 ,7 7 .2

https://zavodjbi.com/
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PuCH о /ноноси/г>оя*раоя0д )
2 М-5

*Ы Р

ft

-н е -

Деталь
5" >

2 t
M О/7 0 * * 0  */7-30

-ir-

Д е /п й Л б ,,# '

-  , /

=*-. Puc*u

- P i

-л^яи

-500  J.... _goo_

Делпялй,, 6"

-h -

M-£p/fS

b%
/ >>

PuOHU.

e e o ^  ss11 a - /  
/7o 3 -3

Н - /

/7o 4 - 4
-  >- __&oo___

/7&S-S

/ 7 о / -/ Н - /

Р а с х о д  п*алг?ерс/а р о д  * g  /р р е м е н т

Марна
элемента

Зес
элвнемгс
S r

/УПалиЗ
/и/бегенс
Зне

Марна
Semona

Расход
SpmOHQ
S**£

Р а сх од  ст олиб не
Гор/нешя Нруглоя /7р 7HO/TU Всего

Н/7-30 е .о £07 еоо 0 ,0 72.0 3</.б S 3 / /6S P

/7римеианир;
/  Д е та ль,,0 ", занладние детали М -/р, dps, б, Парнасе/ 

н-/, м-е и  соитие примеиа ни* дане/ на , iucme/7.
S. Спецификация арнготурь/ дона но лист е /Z.

£0 0

/ 7 о е -г тд Н о р о * * 0  /1/7-30 МЛЗ-01-0/
М о н о / п р у н ц и р  и  д е т а л и А мг г 701_ _____ __________ 1355 г.

Серия Мп$-о/~о( ;  Д//7. Z С̂ П-\р/ 7

https://zavodjbi.com/
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Замутарм&е р е тс гл и
/7рим еиалия: р  л  л

/ Яарнааъ/ б-/, Я-2 и  аеглни с-/иззслю оллляпсе лр и  помосци то ч е е ло и  сгоархи о 
соомбе/псмбии с  геххичеохим и усло&иям и л  а сборм ул? а р м а тур у р л е  м е - 
резабетолло/ос хомслю ухсри / Т У - 73-S3J.

2. боррролсборми хОрхасоби лрибррли захлорхл/ос деталейуслахс?бу1^е7слсу^ух>иул • 
qfaapxaQbiМо5ъедшяюпсяёлро&¥>омст6е#мьг4 морнаолутем сбарли зсом утоб;
6]но мохцо/ хорх особоребз^псесетхи с/и сте р  м хи хорхоосо лрибориба/pxtoe 
хдеталям  л/-/ЛиЛ/-2ессобл//релием ухазахлм х яо  А р т е м е  р о лусхо о / 
Фус/похоблибомо/псяхархааь/ 0-2 ишлилг>хи лоз, ̂ ^хорхоса/х^оо^ила/злое м еж ду 
coSodf л  олосоми лаз(7) ;

£J иртохоблаба&псрзаллодн&е д е та ли  м -S  и  as- 6,
3  Соархо лреизборитсо эрехлурром и м о ря и  Э  4 г  Р.
4 боехеобозлачехл&е ао<жла/ешбо/ лдихрлто /у^емм.
SCmeoJxexb лоз.(77\ лрихботама&гпдрбРб/почхох хс/пеомхом 003,(7) лосле изеомоб 

лелия ха/ю лхы итолчателело/риоорибае/пее ло с ле  уа то хо б н а  хололх.
6. Д е та ль  лоз. (®) фзабарибоетея л о с л е  озголуоблелие хо ло лли .
7. Отнлачрлие разм еробхололлиле ролм ло лр е б & си о ть : 

qj ло  ом еоте и  ш ириле сеиелир х Sm m ;
о )ло  д л и л е  хо ло лла / t /емм.

е. блеш лии бирхололлм  ро лж ел уроблетбор ята  следуосцим /лоебобалиям.- 
а/иехриблелие лле с хо а те б  олу бертихо ли  допуахае/пая лебалеебм м ла хаж -
рь/J  лое. метр холалль/, моле более /0мммо бол? хололлу; 
б/рахобихириом&гром ро/0мм и  елубихо0 д о  7ммролисхахзтоя ме более 

^  р  ерхо J  ло рое. метр;
а фохола/углобролуохохгтое ло елубиху ле более 7мм/ &орлом лолереллам
§ Рслобчоедбозхо* сеч ели и ропуоноетея тольхо орих охал.

*GxuecrffQpA,oeo уобщие бир нсха/гурулции лерохль/ дам ма лист е /01 слецидоиха. 
û OQ уир арматура/ рама ла лист е /£ .

17) ® У
Морхао Лт3

не woe < 
Сехах о  С -/

тд
19 «Sr,

A О/70ММ/4 ////-30 
Д&псзлб,, /*" Зохродлахедетали с/ армо/рурмь/е 

хархасо/
мпз-< ¥ о к

Ли* //

с ери* МЛЗп of -  о /, бы л , 2 Стр. 18

https://zavodjbi.com/
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Спецификация арматуры ко £ элемент
Карнес
или отд.
етермн.

№  
П08,

К-4
(шпу.г)

Э с к и з

4480

ф  Ф “М 
сече*.
мм

ф б

Длина

К480

730

Кали*
чеетоо
Ш/fl.

24

Общая
длина

33,4

47,5

Л-2
(шю.З)

4050

¥ 7 *46 2370

зоо
340 Р46 340

7,4

3,0

2,0

от 750 до /070 ф б 48 /4,3

Полосе* -50*6 380 4,3
0-4

(шт$) 380 ф 5 т 380 72 37,4

М-4Й
4шт./) 40

Уголок if&*/ее
я to 360

Полоса -/50*6 890

0,7

0,6

М-ЗЛ
4шт. 4)

Уголок я/О 360

Полоса -450*6 330

Полоса 480*30 430

0,7

0,6

0,4

М-5
4шт.З) 43

Полоса •400*6 400

Полоса -50*6 388
0,4

4£

44
м-6

4шт. й) 45

46

Полоса -330*6 400

йОО СХ ф б 340
470 фЗО 470

0,8

3,6

0,7
47

О mg. 
стерт.

48’

43
30

ф З б 320
Уголок 
• —лов'

175*6 60

Ш .
ф/а

ф$

4260

470

4,3
0,6

3,5

2,8

Выборка арм атура/ н а  i  эле м ен т 3  к г

фф или сечение ф ,б фЗб фзо ф46 ф 8 ф5т £450* 
tOOMO £75*6 <Г*зо d'-б Всего

/Ьрячекатамояпериодического 
профи*я ст. 5

7&7 — — — — — — - — — — 72,0

Круглая и 
хытогякутая — 40,4 4,0 43,9 4,3 — — — — ЗК,5

ffpOKam
СГ.З

— — — — — — 36,8 4 * — 34,0

Лалосоёая
ег.з — — — — — — 2,0 28,4

Примечания:
4. Конструкция и  дет али колонны даны  на лист е 40. 
3. Дет аль „ /"* закладные дет али и  арматурные 

норнооы даны  но  лист е //,

т  it Н олом нп /1 /7 -3 0 м п з -ot-й/тд С пециф ик ация Ая<*т /24955 г

с е р и я  м п з  ~о/~ о/ , $<kn,Z. С тр - 49

https://zavodjbi.com/
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S M'S Риски З а носятся красной)

/Г-/

г

4 с -f

. ̂ .  tOO , zoo У
Д е та ль„б*

^ ^ l A°— , л ^ “

J .

м-ift / Д е та л ь  „В*

По 4-4 no s-s

Марка.элемента 1«£§■*
_

§ _ Содержа-
”uif wСЬтона

***

Марка
бетона

Расход бетона В м*
Расход стали В кв

гоаячекагпбриодич.Профиля 1 I Прокат и полосоваявсего
кл-з/ 8.0 854 800 0.8 И 8.6 33.6 59.1 ?//,3
Примечания:

±. Деталь „ г^закладные де тали  5 каркасы к-/ и к-г.
и общин примечания даны на листе  

8, Спецификация арматуры дана на листе /5Г

По г-г

Т Л Колонна кл-ы МПЗ-ОНО!
* д

195ГП
Конструкция и дет али Аист f3

СГТТР.серия М ПЗ-u i- o/j дып. £
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г&
о 

i г
ео

З а к л а д н ы е  д е т а л и
Примечания.*

1. Каркась! K-L к-г и сетки С- i  иЗготоВляются при помощи точечой сборки $ 
соответствии с Техническими Условиями на сварную арматуру для железо­
бетонных конструкции Г ТУ-13-S3J.

2. Порядок сборки каркасов и приёарки закладных деталей устанавливается 
Следующий:
а) Каркасы к- l  объединяются в пространственный каркас путем сВарки хомутоВ;
б) на концы каркасов одеваются сетки С-1 и стержни каркасов привариваются

Н деталям МЧЯ и М-2 Я с соблюдением указанных hi 
BJ устанавливаются каркасы Н-Е и шпильки поз Q 

ются между собой полосами поз. (?) ;
закладные детали М-5 и М-6,

Э ЧЁЛ.
г) .устанавливаются 

3. Сборка производит'ится Э ле к тdo дам и  м ао ни

' чертеже допускоё- 
7) Каркасы ю8 аоединя-

после изго- 
станоЪки колонн.

7. Отклонение размеров Колонны не должно превышать:
а)по8ысдт§ у  ширине сечения -/м м ; ф  по длине колонны t /ОМм.

удовлетворять следующим требоВа8.

... Высдте и ------
Внешний Вид колонны должен

одной н а  по г. м е тр ;

аниям:

более

В) 0 колы угло ё  допускаю тся на глуб и н у  не более 7 мм; ё  одном по пер ей- 
ном.сечении допускается т о л ь к о  один о ко л,

Общий Вид конструкции колонны да н  н а  л и с т е  А.
С пец и ср и к а ц и я а р м а т у р ы  д а н а  н а  л и с т е /5,

Каркас К-2
У с ло В н о е  обозначение сёарногош Ва T7f К о л о н н а  # Л ' Ъ ! М ПЗ-01-011Д Д е т а л ь  „ Г *  а р м а т у р н ы е  ка р ка сы  и  з а к л а д н ы е

1955 г. д е т а л и / у

cejsast М ПЛ -о / -о / 7 бы п. cm /*, 2 /
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С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы  н а  i  э л е м е н т
Каркас
илиотдатрк

Ы
поз. Эскиз №  сevent* мм

Длина
мм

Коли­
чество
шт

о$1цал
Воина

м

AW
(Шт.В)

1 4/80 щгг 4/80 8 33.4

2 08 73 0 /6 //.7

К-8
(шт.З)

3 B f . ' j g * - } iVie г370 3 7/

4 $00 p/s 500 6 3.0
5 340 pis 3</0 е го
6 от iso do tQ7o ф8 — /г из

7 Полоса -so*e зго 4 АЗ
& -1 
(turn 8) 8 380 ф$г 380 96 36.4

м и л
(шт./J

9 Уголок |
|

 
$

х 360 2 0.7

Ю Полоса -/50*6 В90 г 0.6

м -гя
(шт.Ц

9 Уголок USO*
100*10 360 в 0.7

/0 Полоса 450*6 В90 г 0.6

// Полоса чго*гс но / 0./

M S
СштЮ

/2 Полоса 400*6 too 4 0.4
/3 Полоса -50*6 388 4 1.6

MS
((\um.2J

/к Полоса ’230*6 4 оо г 0.8

is §1 гоо ZT Ф8 9/0 4 3.6
16 по фго ПО 4 0.7

Отд.
стержни

/7 ~ ш ----------------- Ф36 зго 4 А.З
/8 Уголок 175*6 80 8 0.6
19 * s r ^ l iU4 " ф/6 /г$о г 65
го 330с=---------яэ 0 8 47 0 6 г.8

Вы С о р  А<а а р м а т у р ы  н а  i  э л е м е н т  8  н г

$  Ф или  
сечение

» г г ф/6 036 фго ф/6 0 8 05Т Lt50* 
/ООНО(-75*6(Яго $ :6 Всем

Горячекатаная 
периодическою 
профиля Cm. 5

99.6 19.1 - - - — ~~ ~ - - - //&$
Круглая и  
холоднотяну­
та я  С т.З ~ - /0.4 2.0 4.0 U. 6 5.6 ~ - - - 33.6
П р о к а т
Cm 3 - - — - - - ~ 86.8 4.г - - 3/.0

Полосоёая
С т.З — — - - 8.0 86./ 28./

П р и м е ч а н и я :
L  К о н стр ук ц и я д е т а л и  колонны даны н а  л и с т е  /3. 
2. Д е т а л ь „r 'j з с к л а д н ы е  д е т а л и  и а р м а ту р н ы е  

каркасы  д а ~ ы  н а  л и с т е  /-£

Т Д
1955 г.

К о л о н н а  к л -Ъ !  
С п е ц и ф и к а ц и я

МПЗ-ОНО!
Ливр / 5

стр. ofj-'Of у £ cmf>.
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Риски (наносятся краской)
7 8M-S

*

*1
Ч
Ч

J
*:

--------------------f ------------

/
i

л 2-4с~г
'1__<аF"

so
 so9 Щ

?•)  S
* * ш1

. 
is

o 
\so

4\
:; *— &__(LГ 1f— 1- 4: • 5» 

•1\\ 1 f V.
о т ы '  3 ' J  

___
55, '9* , t9S ; \  АЧ

1 “
Риски .

Д е т а л ь  „В "

ти  & к-А

~М'

юл!|я I /
-{И' t r

!
,— •

4- * 7

го о гоо

Д е т а л ь  „ 8‘
М-5

Л - 4

*?о..........\s,

П о  4 -4 по В-5
Р а с х о д  м а т е р и а л о в  н а  4 э л е м е н т

Марка
элемента

Вес
элемент-'

-Вт

Содержа*
стали
3 iM iбетона

ркг

Марка
оетонр Расход

бетона
ВмЪ

Расход с т а л и  В кг
горяаекаг пфриодич 
профиля' Круглая

Прокат и поло- 
собая Всего

к л-з з г. г 260 зоо 0.98 13 КО 3S.2 G0.5 229.7

, Примечания:
\ I. Д еталь „Г", закладные детали М-/,2Л,5,6. Каркасы К-i, к-г и к *3

..ч и общие примечания даны на ли с те  / /
2. Спецификация ирматиры дана на л и с т е  /&

тд
I93J Г.

Колонна КЛ-ЗЗ МПЗ -01-0 {
Конструкция и де та ли Лие«г /6

CGptSfr /ЧГ73 * а/- О/̂  £ЬП7. 2 С тр *  2 3
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(ё)

\\

1 660 тгос» ,370
1 нг шаг *тоо

Каркас к-i

© j ®
. = - ■■ £

— 1 " ' ‘— ------- -
f/OD

[
1600 S9D

н 2 нчшаг чоо '
Каркас к-г

Деталь,, Г"

@  I ®— Tv. I. Г
т ф

ts\

/0 0

J S

4s\te /00

\ Приёарить 
1 к  поз. Is

------ г — f
6.1— 388

6Й>11 II §

т §
Ь~<о

<?£<?

Л/-£,9

L /______ j ад
4 оо Л\

М -5 М -6

По а-а

З а к л а д н ы е  детали
П римечания:

£, Каркасы К-1,К:£,к-з и  с е т к и  С -/и  С-2 и з го то в л я ю тс я  при помощи то ч е ч ­
ной сварки -6 с о о тв е тс тв и и  с Техническими Условиями н а  сварную  арма- 
т у р у  д ля  ж е ле зо б е то н н ы х к о н с т р у к ц и й  ( ТУ -7 з -5 ъ 1 . „

2. nppsfgoK сборки каркасоъ и приварки закладных деталей устанавливается следующий, 
а) кар кар)/ К-/и К-2 объединяются в пространственные каркасы питем сборки коми mot:

лосам и поз. (9) .
^ные д е т а л и  м -s u m - 6. 

э ле к тр о д а м и  м арки Э к г д  
? швы% бее необознауенные сварные швы принять h-бмм.

5- Стержень по у @  прихёатыёается € е*точках к стержням поз\4)  после 
изготовления колонны и окончательно приваривается после установки колонн.

6. Д е та л ь  поз (гг) приваривается после изготовления колонны
7. Отклонение размеров колонны не должно превышать.

а ) по Вы соте и  ш и р и н е  сечения ± S мм.
б) по д ли н е  к о ло н н ы  * to мм.

8. Внешний вид колонны должен удовлетворять следующим требованиям: 
ей искривление плоскостей о т вертикали допускается не более бмм. на

-  каждый лог. метр, но не более 70 мм на всю колонну',
о) раковины диаметром до Юмм и глубиной до 7мм допускаются не 

более одной на not. метр; e
vj Окалы угло в  допускаются на глубину не более 7мм; В одном попе-

тж‘----- — **■---- - цуС/(ает ся только один о кол.
Ои колонны дан на л и с т е  /6.

®  ®  ( £
П а р н о е  Р -з

5 л более одной нд not. Mempj 
л у с к с  “  
f дот 
оуКц

Спецификация арматуры дана на. листе /в.

речном сечений допускается 
-9- Общий вид KOHcmpi

С е тк а  с -г

Условно^ обозначение сборного шва
к------И 1 Д

1955 г.

К оло нна  Н Л-Ъ Ъ
Деталь,/)*докладные детали и арматурные каркасы

МПЗ-01-0J
Л и с т 7 ?

С ер up л/лз ~о/~ о/ ? был* 2 c rn p  Z f

https://zavodjbi.com/
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Специф икация арматуры н а  £ элемент
Каркас 

или 
отд. 

стерж.
У
ПОЗ.

Э с к и з
0J фили
сечен.

мм
Длина

мм

Коли-
честёо
ш т

Общая
длина

м

К-/ 
(ил. 8)

£
8830 088 8830 8 47.8

г § 0 2 2 Ф8 730 8 5.8

к -г
(ил. 2)

3 2590 022 8590 8 80.8

4 '  , i t d f ___________
ф8 830 40 a s

к-з
(ujt.3J

5 046 гъю 3 7.4

6 500 ф /6 500 6 3.0

7 зко 0 /S з40 6 2.0

8 От 150 до 4070 ф 8 - И //.3

9 Полоса .50^6 380 4 4.3

°~,rUl W 380 ф5Т 380 48 4А2
ITS-------
о-a

(шт-tj
40 380 ф 5Т 380 24 9.4
44 470 ф5Т 470 28 /3.2

м ч
(шт.4)

48 Уголок Usom*ю 360 2 0.7

43 Полоса 450x6 390 8 0.8

м-гл
(шТ.4)

42 Уголок US0X
100X40 360 £ 0.7

44 Полоса -150x8 890 2 0.6

45 Полоса 480x30 !8о 4 0./

М-5
(шт.8)

46 Полоса 400*6 400 4 0.4
47 _ полоса -50x6 388 4 4.6

М-6
(ш г.г;

48 полоса -830x6 4/00 2 0.8

49 g i _ i a a — з Ф8 910 4 3.6

20
470 фго 470 4 0.7
320 0 36 380 4 4.3

Отд. 
стерж.

2/

22 Уголок 175*6 ВО 8 06

23 8QL ф/6 42SO 2 2.5

24 ф 8 4/70 6 28

Выборка арм атуры  на £ элем ент £ кг
0 0  или 
сеиение ф и Ф/е 036 фго 046 08 05Т

изо*
1 0 0 X 1 0 475x65x20 &  6 Всего

горячекатаная периодического 
профиля Cm 5 т .8 49.4 — 1 W

Круглая Сг.з - — 40.4/ го 4.0 42.6 6.2 — - — - 35.2

Прокат
Ст.ъ 26.8 4.8 - - 310

Полосоёая
Cm3

П р и м е ч а н и я :
4. К о н с т р у к ц и я  и  д е т а л и  колонны  даны  на  л и с т е  75. 
2. Д е т а л ь  „Г*  за к ла д н ы е  д е т а л и  и  а р м а ту р н ы е  

каркасы  д а н ы  н а  л и с т е  /?,

т л К о л о н н а  К л - з з
М П з-о/-о /

TsSSTT С п е ц и ф и к а ц и я Анеп /д

серия мпз --о/-'о/, Ль/л. 2 ст р*

https://zavodjbi.com/
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серия -о/ — o/j ffbrfj. £ стр. У
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серия мпЗ -  о/~ о/j gb/п. Z Стр. 2?
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Спеца  фи/гацирармаопурд/нет 4элел/ем/п
ЛШгое

ш и
Офскт лоз.

Э с М и з
ф,<0
и ли

сои
MAf

4 ли ла

MAf

Молии

а//Н.

Общая
0ЛШ О

м
М -4

(ш л )
4 S //0 ф 2 6 5//0 а 4 0 9

г ^  - 0 / 0 030 2 4 /9.9

с/пн># 3 3700 3700 2 7.4

н -в
{и м 4 )

4 ф /е /7/0 4 6 .3

5 500 Ф /6 500 4 2 0

6 340 Ф /ff 340 4 4.4

7 00? 7006O7S0 0 6 42 9.0

в Родоса S 0 * 6 320 5 4 6

0 -4

(< т.4 )
9 690 ф 5 г 360 2 4 9.4

/0 470 <t)S r *го 2 8 43.2

М -4
(ш ./ )

// У го л о М
i200*/a>

*/2 360 2 0 .7

/2 П олоса -000*0 390 2 0.8

/д П олоса -/20*20 /00 4 а г

М б
fam /J

и П олоса ■/00*6 /00 2 0 .2

45 Полоса -50*6 30В 2 0 .8

м -в
( т / )

/В Полоса 230*6 400 4 0 4

47 2001 <?дд‘ т 0 6 9/0 2 4 8

48 /70  ”1 0 2 0 /70 2 0 3

М -7

(w#t2)

/9 У го л о В
Щ&*Ю0

*/о /60 2 0 4

в о
300 ^ Ф /2 300 В 48

t /

М В

{c/m/J

£ 4 УсолоВ
i/SO*/OC

*/0
360 4 0.4

2 2 Полоса -30*6 /40 2 6 3

find.
слф б.

2 3

2 4

г -  л ю _ = » 0 / 0 470 /7 8.0

370 0 4 0 3 7 0 4 4.5

2 S Улоло/г / 75*0 60 4 0.3

2 6 о с т е  ==? 0 / 6 /2 5 0 2 2 .5

В 6/б о р /га  а р л /а /я у р О / м а  4эл& м ем /77 s  Л г

0, ф с/лисгиелие Ф25ф/6Ф* Ф4б0200/8 фю06 05г
£206
*#0*
1/2

£/S0
wo

(7S>5 6-204*66b&y

ЛорриелатаА/аф/аери
о9иуеслого/г/>о0>илА

6Л7.5 Ш 46./ 4.6 ж /

/4/>i/rjrajn/xajra0- 
//отяАфлая Cm3 - - ~ /и 4.0 40 /7.3 43 3.4 - — ~ - - 446

cyjo/ram  cm 3 ~ - - ?46 /8.022 - 90S

Полособоя cm. з 3.4 /9.6250

Примечания.

д а н д /  //a  лс /с /г?е  2 0 .

ТА П о л о м к а  / 4 Л ~ 6 4 МПЗ-04-01
* М

1Ш -77
С п е ц и ф и к а ц и я Лист 2 /

dSjOt/jr М/73-о/-O/j Вы/7.2 <гт/>. 28
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ssa

C>iSag*,o&'
&Ti£d-4C
Деталью

+ Ъетаяь.в"

J L 3 Рио

Риели

£

4 o // _____

m -4

i f f * F

2S0

a -L .

Ооарла
330

Ррихботма
,Де/г?#/7&„

* -/

0 o  2 -2

tf-f

t
Риели

Jgo

Paths' роат/ламсеюyt
мраехоЗ/

SC Pi*

Л-/ Де/п/9У7&„£>
A7-3

\

\

ir4p------- —
a

S,0 " " e

''Ъ e
''Л
_______ ALj ., .a,

■a__ ____

PuC/MU

/ 7 o 4 -4
ШхедОО/прихба

0/7 О AM # H/7-3S

/70/-/

L - W  4

Р а с х о д  л /а /7 ? & р #озю 0  # a  /з~ # е л *е # /> 7

/Щ охо 3 9c ЛъЗрмаш > А/орло Ра охоВ # 0 0 X 0 0 0/770У70 б  н е
a/&*&*rc элемента 

6  m P p S S Z *
о  нг>

^б&яола д егон о  
& м д

Ъан&гото*
ЛХ>0&__

я /у ею * Оролегги
nojToco/of, В с е го

H P-3S £ P S73 goo /,/з г* * ,7 +7 .7 З У ./ 310.S

/7 р и *гел /о # и р :
<Делхогб„8"за/и
и  общ и е  /?рил*>-̂ ------------ -----------  ---------------- .

S. С л ец и ф а н а ц и р  OjDAfo/ni/pps З о н а  н о  Р7ио/г?е > с %

/  Делкртб^залродреие Ветозя/ л/-4, S, б ; наохаод/ м-/, 3 -г  
и  общие лри/хеионир оане/ н а  угио/пе < 3 , _ ,

/703-3 тд
Т55Гл

/ioJ?o##cr Afj?SS 
бонстррмция и  В ета зп/

мпъ-■m-o*

Алег гг
сеиия AfffS-Of-  О/, 2 cm f>. 2 $
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С п е ц и ф и к а ц и и7 < ? a w ^ w  /э л е м е н т
бо/хчое.
или

orcfaep

/Г  
, 004 Э с / и / з

0 , 0 
шч/ яйиowe

Д/хино

лм

Зо/№~
че&обо

сит.

03u{Off
Ouruvo

ЛГ

М -/ /
С//О

Ф86 S//0 0 403
'u/m.sj 8 ~ ~ 0 /0 030 88 /0,3
0л?3.
стаж. 3 3700

Ф аз 3700 8 7.4

#-г
/шп.4;

4 Ф /з 8370 4 9 6
6 300

Ф /6 300 0 4.0
о л4о Ф /з 340 0 07
7 0/г> 760 30 /070 0 0 — /6 /68

а T70J70/7O -30*3 390 4 /3

а -/
/uo:4J

9 470 037 470 80 /3.2
/0 ------ 999 0S7 300 84 9 ./

лг-4
(Ш/П/J

/ / J/eosto# '■£00y/gl
*/8 360 г 07

/8 /7007000 -800*6 300 г 0,0
/3 /70/7000 '/30X00 /00 / 02

fif-S
/ШПц?/

/4 /Зо/70ОО -/00x0 /00 4 04
<6 /70/7000 "60x6 390 4 /6

Af-6
/шт8.

/а /70/7000 "830X6 400 3 0,0
/7 0 0 9/0 4 3 6
/9 /70 0 80 /70 4 07

07?3
стаж

/9 370
040 370 4 /S

90 Уго/70# 173*6 90 4 03
87 S00 —  ----

0 /6 /850 8 8,S
38 aL3SST=9 0 /0 470 /7 0.0

д/Х&О/.)/iQr )л/а.*>у/эа'а о  /ллемемт 6  не
0, ф  и/х/ 
ее</е//0е
/̂ маиамдмшм

026ф/6040 086 0AS0/0 00 06У
1300*
тх/£05*63̂ 60*0 бЬеео

/ *т̂Х/Я*Х*
/7еаивсЬ*ва*аво
/7ре70с(/72£7п.б

/86.0267 — — — — - — - — — — 3//7
fyy&ffapu холер
мтмугарсТпз

, _ — /4б 8.0 4.0 /6.3 7А 44 — — —
47.7

Оработ
0/77.3 - — - — — — - — 8268.3 — - 88.7

/7&70000О0
Cm3 — — — — — - — - - — 34 8SC88.4

/7 р с / / н е ч а # и & :
/  #0мел7/&//а4и& с/ &e/na/7i/ # 0 0 0 *0 /4 /  до//г>/ # а  утсо/тте 2 2 , 
8. Де/гюл6,,6?£0/и7а>д#б/е &e/naj?u и  орл/0/7>ор//&е //арлооо/ 

&о*б/ /*? лиооте 2 3

Т Д
H 0J70HHO HJ7-3S м п  5- 01-01

Слецифб/яоция Лист 21?
1959 г.

д е р и  я  М/73 -  0/-0^-£б//7. 2 С т р ,  31

https://zavodjbi.com/
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Риска / наносится краской]

1 — 1
¥ Л

г/
L-

1М В Н 1К »
7Г ^ И -3Гн

п
НИЩ '' г.... ■■
\л?1

г
J

vn Z50

КЧ

Риска

Д е та ль  „Л*
М-5 УЧ

4еч

ПО 4-4 П о  5 -5
Р а с х о д  м а т е р и а л о в  н а  i  э л е м е н т

марка
элемен­

та
Вес

элемента 
4 т

Содержа* 
стали о 4м35етона 

б кг

Марка
бетона

Расход 
ffemona. 
В м3

Расход ста ли  -В кь
трячекат периодичен кого проф.

круглая Прокат и 
полосоВая всего

АЛ-56 ¥ зое 300 080 <42.7 89.5 S7S.6

Примечания:
4. Д е та ль^? закладные детали М-з, 8; каркасы У-4,н-2

и общие примечания даны на листе 2 5 .
2. Спецификация арматуры дана на листе 2?%

тд Колонна кл-36 МПЗ-01-01
Конструкция и детали Лист 25

1955 г.

сери# м/гЗ -oZ-o/j Ры/r.Z- стр $2,

https://zavodjbi.com/
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- i
ч

ВО, -$0
г лW

*
X '

1и -^ 4 IS
- 1  1
t8o [ гоо во

М -8
З а к л а д н ы е  д е т а л и

Примечания:

. ^  "  ___ , . . _ алей устанавли­
вается следующий:
а) каркасы к- / объединяются 6 пространственный каркас путем сварки хомутов * 

В одеваются сетки СЧ и стержни каркасов приварива-

2)чстана$ли§аются закладные детали М-5> м-6, М-7,
3. сварка производится электродами марки Э Ч2Л>
А Ьсе неодозначенные сварные швы принимать h -бмм
5. Стержень поз. ^  ------- -------------------* ----------------------------

пения колонны
€. Деталь м-8 и иголки поз. %£> привариваются после из
7. Отклонение размеров колонны не должно превышать: .

а) по высоте и ширине сечения i s  мм; 6} по длине колонны -4 о мм.
8. внешний ё(

о) искривление плоскостей от вертикали
ид колонны должен удовлетворять следующим требованиям: 
ение плоскостей от вертикали допускается не более 5мм на 

каждый пог. метр, но не более 4о мм на всю колонну;
6) раковины диаметром до 40мм и глубиной до 7мм допускаются 

не более одной на пог. м етр ;
8) околы углов допускаются на глубину не более 7mmj ъ одном 

^  поперечном сечении допускается только один окол.
£3) 9. Общий вид колонны дан на ли с те  25  .Спецификация арма- 

туры  дана на ли сте  27* ______________„____

Колонна ИЛ-56
Д е т а л ь  „ г*  а р м а тур н ы е  каркасы и  Закладные 

д е т а л и

мпз-of-o/
2 6

- т р 3 3aepusr Af/73-e>/-<?/7 £&/я .2

https://zavodjbi.com/
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Спецификация арм атуры  на I  эле м е н т
Каркас 
или отд. 
стерт.

У
лаз. Э с к и з сечениемм

длина

ММ

Коли­
чество

ш т

Общая
длина

м

К-1
(шт,с)

4 4/80 025 4/80 8 33.5

2 Ci I
i3|g*o ф/о 830 48 /50

к -г
(шт-Ъ)

3 §1 " 7̂  __ '260
**1 w ------  380 ф/е /7/0 3 5/

4 S00 ф/6 500 3 4.5

5 г4о ф/е з4о 3 1.0

6 От 70 0  до 750 Фа - 9 6.8

7 Полоса -50x6 380 5 /.€

С -4
(шт.В)

В
4/70 ф5т 470 56 26.3

9
380 ф5г 380 48 18.2

М-3
фи т. 4)

10 Уголок
UOOx
нгох/в 360 г 0.7

44 Полоса *00x6 390 t 0.8

М-4
(\um.4)

40 Уголок UooX
130*12 360 2 0.7

44 Полоса •200x6 390 г 0.8

42 полоса -/30x20 /80 { о.г

M’S
(шт.1)

43 полоса -/00*6 /00 е 0.2

44 Полоса -50x6 388 г 0.8

М-6
(шт.4)

45 Полоса -830*6 4оо 4 0.4

/6 08 9/0 2 4.8

47
по фго 170 г 0.3

М-7
(штЯ)

48 Уголок USO*
100*10 /80 г о.4

49
300 a a 300 6 4.6

С п е ци ф и ка ц и я арм атуры  на I  элемент
Каркасилиагдсгер*.

У
поз. Эскиз сечениемм

Длина
мм

Коли- честёо шт.
общая 
длина. _м__

М-8

Сшт-4)
20 Уволок

USO* 
/00*Ю 360 4 0.4

2/ Полоса -90*6 /40 г 03

Отд.
стерт

28 __ 330 _ Ф8 470 6 2.8

23 370 ф4о 370 4 4.5

84 Уголок 175x6 80 8 0.6

85 *г:~ t im - s ф/6 /250 & 8.S

Вы борка арматуры на У элемент  8 кг

ф, ф
сечение 025 № 0/8 ф4о фго ф/6 ф/о ф8 ф5Т

L200чго
*/2

изо
•юо
*/0

175
хб (5:20& б всего

Горячекатаная 
периобическ. 
Профиля Ст.5

/29.0 /2.! 4.6 — - - - — - - - - - m i

Круглая .и 
холоднотянутая -г- — — 14.7 /.0 4.0 9.3 4.5 6.9 - - - - - 4а 4

Прокат
От.З - — - — — — - — — 4/.о /38 4 г - - 59.0

Полосой а я 
Cm3 - 3.4 27./ 30.5

Примечания:
4. К о н с т р у к ц и я  и  д е т а л и  к о ло н н ы  д а н ы  н а  л и с т е  25. 
г  Д е т а л ь  „ Г "  з а к л а д н ы е  д е т а л и  и  а р м а т у р н ы е  

к ар ка сы  д а н ы  н а  л и с т е  2 6 *

тд К о л о н н а  И л-36 мпз ОНО/
Спецификация Лист

* 71955 г.

серия Af/7S-o/-o/9 £ь//7, £ с тр . Э 4

https://zavodjbi.com/
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£ 2

j m

^ П о н

fCкс>

1 4 ж '.

РиСкСГ/'наносится красной/ 
К - / bc-t

/7рих8агко /2QniCfSJb„ £  "

1
V

1 ^

€
/

- ---g
^. зоо

flo t-b По £ -f
И arc х. од материалоё ксг /элемент

Парка
Элемента

Весэлементе
Содержа# мое с теме 8/м3оето
*Гг

Марка
Вешана

Рас ос од 
Вешана 

S мд

Расход стала 3 кг
азряоекст периоду к. прафи/м*

•Круглая Прокат и палооо Всего
ХЛ-37 2,3S 289 300 0,94 /48./ 42,7 8/,/ 27/,9

Примечания:
А 'i%SZ'/,ZuC3 *%?а&Р/е детали лг-З,4,5,е, каркас*ННа/Г-2

и общие примечания да#г>/ка листе 24 ^
** Спецификация аркатдр^/дака „а листе 30,

/70 2-2 тд
ТЗ&ТГ

К о л о н н а  К/7-57 М П З-01'Q JXi)1<

Лист г в

серия лгяЗ- с/-а/, Ра/и, Z е т р .з ^

https://zavodjbi.com/
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/V 2 ш аг to o

Каркас К-/
С//) ®

Приварить
К ПОЗ./Я

jg‘4
т

■ | r - f

T 1

frГ----
*4 звз Iк-f

;_____  .
f

к~

М-5

jLU -Ui-U! _ш W  ij. 

%■***£i?>1
гУ^ППЛ:-ре9 Т

Д е та ль /у-е_

М - 4
3 a  HS7 а д  е дегг?аи7и

Примечания:
/ Каркасы к-/. К-2 и  сет ка С-/ изгот овляют сяпри помощи точечкой сварки в  

соответствии с TexMuvecKUMuScuroouecru на сварную арматуруp op  
хглезобетоннь/х конст рукций/ТУ-73-бв).

Z Порядок сборки каркасов и  приварки закладнь/хдеталейустанавливае тся 
следующий:
а ] каркасы к -/ объединяются б  пространственный каркас путем сварки хамутов; 
б/ Нс/ конур/ каркасов одеваются сет ки Р-/ и  стержни каркасов приварива­

ются к ое/палям м-3 и  м-А с  соблюдениемуказанныхма чертеже допусков;
О)Устанавливаются каркасы  М-2 и  ш пильки п о з . Ог/\ Каркасы  М-2 соеди­

няются между собой  полосам и поз. [7 J . ч-^
г ) Устанавливаются закладные дет али М -3 и М -6 .

3. Сборка производится электродами марки 3  дел .
А. - Все необоэначендые сварные швы принять /?~бмм. _
5 Стержень поз. Об) прихват ывает ся в 2Jт оуксх к  стержням позС/) после изго­

товления маламнь/ и  окончательно приваривается после установки колонн.
6. Деталь поз. иу\ приваривается после изготовления колонны.
7. Уткпонения ра зм еров колонны не долж ны  превышать:

а)По высоте и  ширине сечения ±зм м ; 6Jподлине колонна/ с/омм.
8. Внешний вид колонны долж ен удовлетворять последуюеуим требованиям: 

а) L/скриблеяие плоскост ей от  вертикаак/ допускает ся не белее бмм на

МЗшагЗ
Сетка с~/

7 7ммдопускают ся не

в) Околь/ у гл ов допускаются н а  глубину н е  более 7мм; в  одном попереч­
ном сечении допускает ся только один окол, 

д. Общий вид конструкции колонны да н  на  листеСв спецификация аркатурь/на листВЗО

Каркас вг-2
Условное обозначение сварного шва тд

"iSSI г.

в£?и?с?//ысу К 6 7 -3 7 м п з - ш -m
Л е п 7 а д б „ Г , орл га т урм в/е к а р к а с р /  и

з а к л а д н ы е  д е т о / и р и Аист 29
серия мпз-о/- о/р вь/п. ■? Сто S6

https://zavodjbi.com/
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ip; $  U ^U
сечени е

? 2 5 Ф40 ф го ф/6 ф/0 Фв ф аг ООО*
'ЯО*Н {06*6 S=20 е Зсегс

Горячекатана.я 
периодического 
профиля От. 5

т о 19./ ~ - - - - ~ ~ — - - /48,1

К руглая и  
холоднотяну­

т а я  Сг.х
- ~ Н,7 2,0 Ь О з р 7,0 6,7 - - — — 42,7

П р о к а т
O r ? - - — — ~ - - ~ 4/р 4,г — — 452

Лалособая
С Т З - - - - ~~ - - * - - 4* 32,5 3S.3

Примечания:
/. К о н с тр ук ц и я  « S e m M U K M o » H 6 ,g 0 ^ , W M C r 7 e  г в _ 

г. Д е т а л ь  „ Г , з а к ла д н ы е , д е т а л и  и  с р м о т и р я я / е  
к а р н а с ы  р а н ь /  н а  р и с т е  г Э  ^

KQJ70HHCT К У 7 -3 7
O n e y u ^ u H ra y u /f

МПЗ-01-С
А нс г

/^-3-<=/-<4^ K b ,„ ,Z trrjp

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



ае/?ия М/73-с>/~о/, £ь,П' г елу>_ 3&

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



/7разара/по /г

! Гf t L-..J- . ...̂
f t : S--- 1---------^
i -

/00*-- ,«■
М ~7

/ 7 р и л / е < / а ш я
//fap/fac6//f-/,/t-<?,A-3Jf-4i/ce/n/rct С-1

Л / -&

изго/павляю/пср лри/юлюеф/рюае/р/ои

Д з / я а я д Г '

/г-з л /-#
J ■>.

р. р о р ^ О о л^ с ^ ^ М / Л а п л а с о в  аф с/зар/гсг залзаа//гй( /Те яе ле й  ус/па аа з^о зо- 
<̂рарл^со/р^^Р,р-ЗоРбейа/////о/7/ср^р/>оозра/л?/раез^б/с/Л-С1рЛа'о рр/яе/* сзаяАи
&  т/ю /ге й  Л  аркас&  ойеза/о/аср с е тк и  С -/  и  c/nejx/гни k a p /ra c a  /ю аза-
р и з а ю я т р -А aem ajrpM  м -р  с  созл/оде/ш ер^/ю зам ш  ма </ёр/пе/неда/х/сроА 
з)Усл7ааавяш аю /лсрларш сб/ЛРиш /рлблияазСз\\У/арАасй//1--4 aoeJ//pp/o/nap 
метлйр соаоа/70J70CCMC/ /газ. Г//)}

S~Omep*reP6 роз. (p^ppaxsa /nb/^^^^^S ^o^/^A ^ep //rpp ,> /w £ /^p^ad s)vc3 e  
АЗРотвуер1/9ЛаяазАа/с/о/тл</а/яеи7дРо зр//зс/р(/за&пср /7сс~л&ус/паРо/СРи/голо&н._ РЖ е/ла-яб М -ЗйрголоАлоз ЙЯ /грс/зарс/рае/лср/юсяе шгоз/оз/гезг/р Лазо////.

У /О  Д -&  ?3/nAJ7o//e//aeразмероз Aoj/aeiy/,«* АазУг/го /%ое*б/*/сМ7б:
СП по з&со/пе а амрме се</е/л/р*Амл/; 
в ) ло c/im/pe л о р /о //// х/омм.

8 Зле и/лай за  А  Лалолл дорАгелуйоере/лзорртлд сяед/роецам/лребо^дларм. 
&)uc/rpc/£J7eM /e /7огос/гос/лей о/п sep/лаАал// АолусЛс/ет ся яа РаяееРл/л/

Д}Р& Аози//д//Я/сш ел/рол/ do /йл/м  /у&яу& яр// ао 7л/лг Уо/х/сЛа/о/лор ле

£ ) /?A0jr6/ypjros роядсла/о/Фр л а  epg&o'pp’ л е  5oj7oe 7я/м;&  о8лоз/лллереа- 
лол/ геа еж ш ^од/роЛ ое/лср  /лояОЛо ойал oAojt. „ .

8./т аай/S ^  Аоття7р£/Л/р////юролл р а л  //а/ j7//c/7?e Р ’ ? арл/сг/7?, 
лг&ласа/ 3&//0/ //а  jrac/леЗ з , слецс/ралацар арз/азурО /Рс/ра  -

/7о У -У
Р- *

JScy7os//oe обозм айелс/е  
сза р л о л о  а /за тд

7555Т

Я0У70////СГ /fJ /J8  UJ7U /fJ S / МПЗ-ОШ
Д е т я я д и Г ' и  ja/rjra/?//&/e /Уе/г/ая// Л ч*сг зе

c -e p t/s r Л7/73 o r - а / , А ы п . Z ётр^ЗЭ

https://zavodjbi.com/
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0?Р2цс/0иАо/ция срл/а/ттурд/нс/ -/эрол/о/ф/т?.
ЗарА/с
щ

jp
РОЗ ЭсЗаз а, &carc'cev.

л/л?. 4лш</
л/л/

POJ7U-«еапзо
41//77-

ОЗщсргgJ7</M7
л/

Р-4
(т ./ )

/ 2300 023 2400 3 9.9
2 $e * 0/0 930 4 3.3

3-2
(ш./)

3 з4зо фггг 3400 4 /39
4 §Ш£ ф/о 930 9 7.4

КЗ 4 33
0

15
1 0-/О 930 /2 //.2

(m3/ S S//0 023 S//0 4 22.4
Отд.с/трл. S

зеоо /■PS ЗСОО 2 7.Z

9-4
(шм-4)

7 1̂ ьф— ёРОО 0/9 /7/0 4 29
9 300____ Ф-/6 S00 4 2.0

9 340 Ф/е зЗо 4 /4
/0 0/9 70000 730 Фе /2 9.0

// ророса '30*2 320 S /2

$ 4 )
f<P 370 <4sr 470 29 /3.2

~7з 390 0Sr 390 24 94

М-4
(шг4]

/s 4/зороЗ 4poo*/a
*/2 390 2 0.7

/7
/9

РОРОСОГ 200*6 390 2 0.9
Родоса зго^ /90 / 0.2

J*s
(а/РЗ)

/9 Ророса -/00/0 /00 <? 02

20 ророса SO<9 399 <? 0.9

С/г&цифоА&цс/я сгрл*а/п</р6/ л/с/ Фэ^с/т/ел/т
Зар/гас
Жс/пер*.

W
/703. ЗсАс/э

0, /> ши/сеч.Л/Л/.
4ж///амл/

/fosru-
чесгвоШ/77

О/Яцар
м

Л7-6
(а/т()

2/ Родоса -гзо*е 4СО / 0.4
22

50
0 1 09 9/0 2 /9

23 /70 <020 /70 2 аз
/37 24 P/*0J703 нго*/®#х/0 /90 2 04

(ш.2) 23 300 ф/2 300 S /9

А/-9 29 J/r0J70/r */о 320 / о 4
(от.) 27 Родоса -30*9 /40 2 0.3

29 420 Ф40 420 4 /7
0/п9 29 РзороЗ /73*9 90 4 0.3
опер*.

30 m  ^ S Mz i 0/& /230 2 2S

3/ 330 0/0 470 /9 93

К д/РорАа арм а/пурб/ н а  Уалел/ен/п з  Аг.
ф} ф  или  
сеч е н и е 02S0/5 ф& ф4о($20<$/5Ф/оФ8 03т

12/К*/20
*/2

1/50
*/OQ
*/0175*6&20б*о Зое-

0
ЗоА#</еЛагш?я
ое/к/обе/чесшлрофилрстзж,\ е/ /6 2/4,8
Зру/ькомхамо дмотян</л?ая Ос. 3

-
- - /2.8а? 4о /9.9 4.3 3.44 - - ~ ~ - №

/.7роАо/п
0/7?.з 205/38 22 - - 39Р

/7CU7OCOS0#
Cm3 34 /9.623.0

Рримечанир:
/ Конструкция а де/паро Лозгоннд/ Оанб/ н&угас/пах 3/ и 32, 
2. Рр*/а/г?//р//д/е /гар/га/со/ Оанд/ на а/ас/пе 33,

тд /Уоо7онна /УР- 3 9  а л о  р р - з / МПЗ- ОНИ

Р р е ц а ф а А а ц а р Лист 3*/4955 г.

Серия МПЗ -О /-О /, £ш/г ■ £ £mp~ 4//

https://zavodjbi.com/
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М-5 Риска (наносится 
краской)

/Jo 4 -4

Расход материалов на / элемент

Марка
элемента

Лес
Элемента

Вт.
Содерэкан. стали бнз бупона

Маркабетона кЬсосад 
бЬтона 6 м3

Расход стали 6 не
Я т г г/фОфМЯ

круглая и эсолодмотяь Прокатиполосб/ Лсеео

ХА-39 3, f 271 300 /25 235,4 5!,$ 554 / 33$,3
НА-52 3 J 27/ 400 /.25 233,4 5/8 55,! 330,3

Примечания.
t  Д е та ль „ Г и закладное д е та ли  М -4 ,5,6, kapkacbi к-/, к -8  и  k -S  и общие 

примечания дани на ли с те  S 6 ,
.Спецификация армат урЬ/ рана на ли сте  37,

тд ЛОАОННЬ/ /(А-39 и ХА-52 МПЗ -01-01
конструкция и детали Лист 3S

1955 г

с е o u s t  м н я -с /~ а / 7 Z Cm/а. 42

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



370 370

730 1 /гоо I 4зо
1 JV2 шао 400 '

ПарПос Н-/
1 »г

Примечания 
/.каркасы /г-/, н -г ,к -з  и а 

сварки В со о тв е тс тв и

JH4 шае 400

ПарНас Н-2

■ т 14
..*

1
i4
*

1---f1Е § '

4— k
....Л

/30 73 73 /го «0
J'30 1̂
М-4

ЗаНладнЬ/е дета ли

_ ПроваритЬ 
($2 к роз. SO

а е тк и  С -/ изготовляю тся при помощи /почечной
vu  о Техническими Условиями на сварную арм атуру для  

экелезобетоннЫзс конструкции (Т У -7 3 -5 5 ). t
S. Порядок сворки каркасов и  приварки закладная: де та ле й  устанавливает­

ся следующ ий:
а) каркасЬ/ к -/  и к -2  объединяются в пространственны е kapkacbt п у те м  

сварки осомутов;
б) На концы каркасов одеваю тся сетки  С -/  и  стерЫ сни каркасов прива­

риваю тся к  дета лям  М -4  с соблюдением указанны х на чертеоке
допусков:

в) устанавли ваю тся kapkacbt к~в; и и/пилЬки поз (gs)jkapkac6/ к -3  соединяются 
меэкду собой полосами поз. (лГ

приня/пЬ .. .....
в.Стерэ/сенб поз.(гЗ) прихваты вается в  двусс то ч к а х  к  стерокням  поз.(7 )после 

изготовления /тломнЫ и окончательно приваривается после установки  
колонн.

е.Д еталь поз.гч) приваривается после изготовления колонны.
7.итклонение размеров колонны не долокно превы ш ать: 

а) По вы со те  и  ширине сечения ± б н н ;
По длине колоны ±10пп±

8Внешний Вид колоннЫ долокен удовлетворять следующим требованиям ;
а) искривление плоскостей о т  вертикали допускается не более бмн на каок - 
g b /и пое. нетр , но не более Ю нн на всю колонну:

б ) рако§инЫ диам етрон до Юнн. и елубинои доУм н. до п уск а ю тся  не более 
одной на пое. н е т р ;

6)околЫ углов допускаю тся на глубину не более 7нн;водном поперечном 
сечении до пускается то лЬ к о  один окал.

тд
g ------------------------------------- --------------------

НоАОмна НА’39 иугс/ НА ~£Z м пз-oj-ot.
Деталь „Г", закладные детали и арматурные каркасы Лйег 36

1955 г.

с е р и я  kf Р3~  о/-  о/j  6а/м  Z с/п/р.43
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Слец ификация арлготурд/ н а  У элемент
каркас
илио/д.
С7ернсн.

J4
поз. Эскиз ш и

сей-

Длина
нм

колич.
ш т.

Общая
длина

м

/Г-/
(ш т.2)

1 SHOO #25 2400 8 /9,2

2 ф/0 830 8 6,6

/Г-£
(ш т.2 )

3
3450

4 s s 5450 8 2^8

4 ЙГ '  ” ф/0 950 /6 /4,9
Отд. 

сгерз/е. S
3600

# e s 5000 2 г г

К-5
(ш т.4)

е
860 1 г1 /04Ly
880 f \  ; # /$ 2570 4 9,5

7 500
* * 500 8 if f

8
340 ф /6 540 8 2,7

9
о т  750 д о /070 ф 8 - /6 /5,2

/0 Полоса -50*6 520 4 Р

СЧ
(ш т.4 )

//
470 ф 5г 470 28 /3,2

/2
380 ф5т 580 24 9,1

М -4
(ш т./)

/4 Уголок
Z.ZOO*/Zi

л/г 380 2 0,7

/е Полоса -200*6 390 2 0,8

/7 Полоса -/го*гс /80 / 0,2

Спецификация арнатурд/ на /элемент
каркас
и л и о г д .

сгеро/с-
H U

0 /

поз. Эскиз
Ф,Фили
сечен.

Н М

Длина
нм

/Галич.
шт.

Общая
длина
м

М-5
(ш т.2)

/8 Полоса -/00*6 /ОО 4 0,4

/ 9 Полоса -50*6 3 8 8 4 /,6

20 Полоса -250*6 400 2 0,8

М-6
(ш т.2)

2/ § 1 — * — = > ф8 9/0 4 5,6

22 /70 ф20 /70 4 07

25 420 ф40 420 4 Ф

Отд.
стер*.

24 Уеолок 175*6 8 0 8 0,6

25 Г —  330 — > ф/0 470 /7 8,0
26 j 500 —,

* ф £ = = = » ф/6 /250 2 2,5

J3b/6bpka армс/m yp b i н а  /  э ле м е н т в  /гг

ф,ф или сечение ф25 ф/6 ф40 ф20 <р/б ф/О ф8 ф5т
/ZOOх/ао
х /Л /.75*65:20 5*6 Всего

’Горячекатаная 
период. прм риля 207,в 55.6 233,4
круглая и холодно - 
msHyrngf, - — /6,8 гр 4,0 /8,3 7,4 — — — — 5/,8

Прокат cm . 3 — — — — — — — — 20,5 4,2 — - 24,7

Полосо&сгя <*т. 3 3,4 В5Р 28,4

Примечания.
/.к о н с тр ук ц и я  и  д е т а л и  колоннЫ  данЬ/ н а  л и с т е  3S, 

г.,Д е та /ib „ Г "  закладны е д е т а л и  и  а р м а тур н Ь /е  
НаркасЫ данЬ/ на л и с т е  3 6

тд Колонна K/l-39 UJH/ SCJ-52 МПЗ-ChOI
Спецификация Аисте»

сепс/р м/73-о'-at, Сып 2 <!тр W

https://zavodjbi.com/
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Риска/наносится нраскси/
2 SO. М -5

Деталь,, Б  " 22:

4етсрЦ\>

. О

Детали, s

M-2

M S

\Рискгг~

400 XV

<2

500

по г- 2

По H

Коломна KJ7-4-0
1 m s П о 3 -3

Д е та ль,, В "

(2fc

^-/И-
ii

1 * 
U :

390

40-
- О -

35
к-/

I ;:к* ^

Д е та л ь ,, В  *
@ ) _р/о

А ^ -4 —

__c!i
з Ш

390  
500

П о  4 -4 -

SS.
500

ПО к -к
Р а с х о д  м ат ер иа лоЗ  н а  /элем ен т

Г Мирка
элемента

В ес
элемент

от
Содержа*, 
с т а л и  в  
/н * ф е то - 
н а о к ъ

Марка
бетона

Расход  
оетана 

§ м3
Р а сх о д  стали 5  кг

Горн̂ енат.
nepaog.npoi 1 П р о к а т и

поласо&и Всего
К Л -4 о 2,2 226 200 0,85 56 ,5 32,6 72,4 20/5

Приметана?:
/. Деталь „П "'закладны е детали М-/, 2,5,5,7, д, каркасы К-/иК -£  

и обилие мриме^ания дагнь/ н а  ли ст е В Я  
2, Спеди</>икадия арматуры дана на  листе

тд К ол ом н а  К У 7 -4 0 МПЗ-ОНИ
К онст рук ция  и  д е т а л и Лист 381155 г.

серая т/7.6 -0/-о/7 £bf.n. Z с т р.

https://zavodjbi.com/
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С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы  н а / э л е м е н т

Каркас /ли отд 
стержн.

№
поз. Эскиз 1JLмм

Длина
КМ

Кали-
uecmSt
шш

Общая
длинам

КЧ
(шт.г)

/ 4/80 #20 4/80 8 33,0
2 Ф8

~#/6
830 /8 /0,0

к-г
Сшт.э)

3 Г /7/0 3 я /
4 зоо #/6 800 3 Г,я
Я з4о #/6 340 3 со
6 urn you до '/ъи

Ф8 — 3 0,8
7 Полосат -SOS6 320 Я Сб

СЧ
(WT.Sj

8 470 фЯт 470 S6 26,3
9 380 фЯт 380 48 /8,2

КЧ
Сшг/J

/0 Уголок 1/SO* 
it ТОО */О 360 2 0,7

~48~// Полоса -/SO *6 эзо 2
* -г

(ШТ./J
/0 Уголок ~Z/50Xx/QOx/Q 360 2 0,7
// Полоса ЧЯ0*6 330 2 48
/8 Полоса чгляео 220 / 42

М-3
(шт./J

/3 Полоса -/00*6 /ОО 2 42
/4 Полоса -S0*6 388 2 48

М-6
(шт./J

/Я Полоса -230*6 400 / 44
/6 *6°Х— щ/1/ ш Ф8 3/0 г 48
17 /70 Фго /70 2 0,3

ь
 ^

 

1
1

.

/9 Уголок ItSOX
X/OOr/o /80 г 44

/3 300 Ф/г 300 в С8
М-8

Гшг./J
/9 Уголок 6/5$ X Х/ООх/О 350 / #6
20 Полоса -JT0x6 /40 2 0,3

Огд. 
стер.ж.

2/ < -  390 ^ Ф8 470 6 2,8
22 320 Ф36 320 4 СЗ
23 Уголок L7S*6 80 8 46
24 ло\ Г—  ----- » ф/6 /2SO 2 г^я~

Вы борке/ арматуры н а  /эл ем ен т  £  к г

#, ф или  сечение #20 #/6 4 /г ф34>фгб ф/6 Ф8 <рт
Ч7&*Ю0Х

х/0
676»6/=20 сГ=6 всей

Горячекатаная перио 
дическоъо/трофияг От 5 828 /2/ Ф 96Я
Круглая и холоднотр 
нута.яг Or. 5 — — — Ф СО 4,о /0,3 0,9 - — — — 32,6

Прокат Ог.з — — — — — — — — 40/ — — 44,8

Полосы с  г. 3 — — — — — — — — — — 4,1 23/ 20,6

Примечания
/ К онст рукция ирет а ит и к о л о к г/ p e r  s/ь / н с / л и с т е  8 8 . 
2 Д е т с м н „Г / за к к а дк ы е р ет егл е/ и  арм ат урн ы е 

каркасы per»*, ка ласте 39,

тд|
ТзВГ

/СОламнат АУ7-4С 
С п е ц и ф и к а ц и я

с т р +
с  е р и  *  м ггз  - о / - o f , С и  к . 2

https://zavodjbi.com/
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L  . Т С

!r@  d
3GO

I 4”

ш )

ПО i-i

©  ®  а
Каркас К-з

М-2 А М-5
Закладны е детали

Примечаний:
L Каркасы K-i К-l, К-3 и сетки СИ и Cz2 изготовляются при помощи точечной 

сварки в coomUmcmSuu с техническими Условиями на. сварную арматири 
для железпбетонных конструкций {ту-1Ъ-5ъ). 0 J  J

8. Поря док сборки каркасов и приварки закладных деталейустанавливается следующий:
а) Каркасы£ -/ и К-2 объединяются 6 пространственный Каркас путем сварки

б) на концы каркасов одеваются сетки С-1и С-В и стержни каркасов nf.____
даются к деталям м-\ и м-&я с соблюдением указанных на чертеже допусков;

в) устанавливаются каркасы к-з и шпильки поз. @  ■ баркасы 6-3 соединя­
ются между собой полосами поз. (§) j

В) устанавливаются закладные детали М-5 и M-G.
3. сварка, произ&одится электродами марки э кгл 
Ц. Все необозначенные сварные швы принять Ь=бмм.
5. Стержень поз. @  прихватывается € в*точках к стержням поз. (7) после 

изготовления колонны и окончательно приваривается после установки колонн.
\ Деталь поз. @  приваривается после изготовления колонны.
: отклонение размеров колонны не должно превышать: 

а) по высоте и ширине сечения ±5мм; 
а) по длине колонны ± W mm:

& Внешний вид колонны должен удовлетворять следующим требованиям. 
а) искривление плоскостей am вертикали допускается не более 5мм.

на каждый пог Mempj но не более юмм на всю колонии;  
oj раковины диаметром до юмм и глубиной до 7мм допускаются не 

более одной на. пог.м;
в) окопы углов допускаются на глубину не более 7мм: о одном 

поперечном сечении допускаемся только один окол
9. Обилии вид конструкции колонны дан на ли сте  4у. 

Спецификация арм атуры  дана, на ли сте  */Э

тд Колонна КЛ-Д1 МПЗ-Ы-01
Деталь тГ )  закладные детали и арматурные

Л и с т  в/2
1 9 6 5  г. каркасы

серс/у А//7У-О/-0/, % с/уу>. ^ 9

https://zavodjbi.com/
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С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы  на {  э л е м е н т
Каркас
или

отделён.
стер**.

К
поз.

З е к  и з
#,Ф
или
сечен.мм

Длина

ММ

Коли­
чество
ш т.

Общая
длина

т

У-<
(штВ)

1 г г зо 0/в ггъо в 17.9

г 8 ш ~ фЗ 730 8 5.8

у -г
(ш тг)

3 2S90 0/8 2590 8 20.7

К H d ± :  " .......... ф8 830 10 9.3

К-3
(Штз;

5 SCO-
гео - - А  > ) 016 2370 3 7./

6 500 0/6 5оо 6 3.0
7 Ш 0/6 390 6 2.0

В От 7SO до Ю70 ф8 - 18 /1.3

9 Полоса -50*6 320 9 1.3
С-1
tlur.l/J Ю 380 ф 5 т 380 98 18.2

С-8
(шт.Ц

10 380 ф 5т 380 29 91
И 970 ф5Т 970 28 13.2

М -! 
fun./J

J2 Уголок USO*
1 0 0 * 1 0 360 2 0.7

13 Полоса -/50*6 300 г 0.8

M S P
fLUT.IJ

18 Уго ло к U50*
/00*10 360 8 0.7

19 Полоса 450*6 890 г 0.6

/5 П олоса чго*го 180 1 0.1

М -5
Гшт.2)

/6 Полоса -/00*6 100 9 0.9

17 Полоса so*e 388 9 1.6

М -5
(шт.2)

!8 Полоса -230*6 900 г 0.8

/9 ....£ Ф 8 9/0 9 3.6

80 п о фго 470 9 0.7

О тд.
стер т

81 330 ф зв 320 9 1.3

гг Уголок L7S*6 во 8 0.6

83 ф16 1250 г 2.5

29 ' зЗ О ............... ф8 970 в 2.8

В ы бо р ка  а рм атуры  на I  эле м е н т В кг

1 1 I 0/8 ф/6 0 3 6 фго ф/6 фа ф5т
Lisa* 
100*1005*6 5-го 5*6 Всего

горячекатаная 
периодического 
профиля Cm. 5

17.0 /я/ 96./

Круглая ст.ъ — — 10.9 2.0 9.0 12.6 6.2 — — — — 35.2

Прокат СТ-З — - — — — — — 26.8 ч.г — — 31.0

Полособая Ст.З 2.0 27.6 28В

Примечания'
1. Конструкция и детали колонны даны на ли с те  4/.
8. Д е та ль  „Г" Закладные де тали  и арматурны е  

каркасы даны на листе 42*

тд П о л о н  н и  М Л- 4/ МПЪ-01-01
С п е  ц  и  срикоция Лист 43

1955 г.

серия М П З -о /-о /, gbtrt. 2  стр. <£4
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Слещ /ф с/Ас/цсся /б^ /ем ом /я
/ГаМасVJWо/пО.
смер/tc.

W
/ГОЗ

Э сЛ оз 0 . 0*/-*</ooo.
. ли/

Дг70ЛЪ
мм

ffojn/o
am.

OOiaqp
Ojraao

M
А / / s//o 0/9 s//o 6 42.9

fims) <? ш ёЕ ~  " ' 0 e 330 30 M.S
3 зш г"Ъв=$*** i0 / 0 /7/0 4 S3

/t-з
{ш 4)

4 MO Ф/ 6 600 4 23
S 340 Ф/е 343 4 /4
S Or 700 So '7SO «is — / 2 3.0
7 /7OJ7OC0 -60*6 320 S / 6

Л /  , 3 „  - ФбГ 330 24 9./
(<om.4j 3 473 Фбг 470 26 /3.2

М-4
fiom./)

/0
4 ГО0 Г0 Л s/so*4S3*/0 360 2 2.7

ff Дозгоса -/60*6 3S0 2
2 8

/2
Доноса -/20*20 2 2 0 / 2 .2

/4-3 /3 Дояосо -/00*3 /ОО 2 2 .2

(a/mj) /4 soj/aca -S0*3 333 2
2 .8

Af-S
fim/J

/ 6 /72J7020 -230*6 433 / 0 .4

/3 JSO\ 400 Фз 3/2 2 / 8

/7 /70 0 2 0 /70 2 0.3 "

М-7
(Ш 2)

/3 4rO07OA JL4SO*
i®2 */2 . /30 2 2.4

/3 300 ф/ 2 333 S / 8

/3 УгояоА S/sO*400*4? 330 / 24
M S
077/J 30 Доноса -2 0 * 6 /40 2 2.3

2f
,—  330 —* Ф з 470 S 2 .8

0j??6 - 23
300 Ф зз 322 4 /3

ОМф*
fc»

23 УгО07ОА /76*6 32 4 0.3
24

300 —»
sot=s- - - 5 ф/3 /232 2 2 .6

SO/SopAcr арл/а/пур6///& /̂ огблгем/т? 6 A r

ф. Ф ало cove w e Ф/44/6Ф/2036026Ф/6<0906r

Ш

<70* 
X$ 326&6Seoro

/'O/api/e/ramrs/avr/repao-3oaecAoroMcg>0io7j7 9/3/3./ /6 - - - - - - - - - 33.6

/fpororafroxoLsroSs/o- 
472ssysna& Or.3 - - - /04 /3 43 f,T.z34 - - - - 34.0

ДроАа/я Cr3 - - - — - - — — 20.62.2 - — 308

ДОЗГОСОбОЯ /?Т6 3.8 /7.8 2/6

Д я и л/е ? /# ////# :
S. До//с/77р</А?4</я //Д ет аогг/ A ol/70 ////4 /Фо а З /т/о  зя/о/яо 4 //%

<?. jZe/7?trj74„S’,S 0 A j7 a d //6 /e S e /n a orv и  crps4&/77yp//3/6 АсрАагсЗ/ 
&си/6/ //&  ж ш  4 5 ,

ТД
i955 r.

/ fo j? 7 0 s / / / c r  Д Д Д 2 М Л З - О Н Э 4

О л е ц с / ф с / А а ц с /s / Аиет */6

се piss? М/ТЗ -  of-  о/, £ьт. 2 стр. S3
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450,
'Ш  шаг 300
каркас K -i

Os)

кч шаг 350
Каркас К-г

П о и В а р и ть  
к поз. 4 Б

388

М -В Л

<400

М -5
Закл адны е дет али

М -6

Д ет а л ь  „ в "
П р и м еча ни я
Каркасы К-4,К-В,К-3 и сетка С-4 изгото&аяются при помощи точечной 
сварки В соответствии с техническими аСлоВиями на сВарную арматуру 
для железобетонных конструкций {Т У -73-531. _ -
Порядок саорки каркасов и Ъро Варки закладных деталей устанавли­
вается следующий:
а] Каркасы К-1 и к-2 объединяются В пространственный каркас путем сВарки хомутрВ;
б) на концы каркасов одеВаются сетки С-4 и стержни каркасов ппиВариВаю; 

к детали м-гя с соблюдением указанных В чертеже допусков t
тВлиоа '

ариВаются 

Кар к ось! К-3 сведи-

П а а - а

____ _ _____________ ш
Ь) 'устанаВли£аются каркасы к-3 и шпильки-роз. {22).

няются между собой полосами поз. (9).
2) устанавливаются закладные детали м-5 и м-6.

3. Сварка производится электродами марки Э Чгл
4. все необозначемные сВарные шВы примять />*бмм
5. Стержень поз, (/9) прихВатыВаетсл 6 5хточках К стержням поэ.р) после 

изготоВленик-колонны и окончательно приВариВается после установки колонн.
6. Деталь поз. \2о) приваривается после изготовления колонны.
7. отклонение размеров колонны не должно преВышать:

по Высоте и ширине сечения ± 5 мм; 
по длине колонны t to мм.%8. внешний Вид колонны должен идоВлетВорять следующим требованиям•. 

а) искриВление плоскостей от вертикали допускается не более 5мм. на 
каждый пог. метр колонныно не более шмм на Всю колонну;

г/о
К/Ош. 90

С ет к а

К а р к а с  *45

с-1

6) ракоВины диаметром до 40 мм и глубиной до 7мм допускаются не 
более одной на пог. метр; р

Щ о колы углов допускается на глубину не более 7мм; Водном попе­
речном сечении допускается только один окол.

Общий Вид колонны уан на ли сте  У ? , спецификация арматуры 
дана на листе 4Э-

УслоВное обозначение сбарнога шба

Колонна кл- 4з 
Д е т а л ь  ,Д" а р м а тур н ы е  кар касы  и  за к ла д н ы е  

д е т а л и _____________ _ _

М П З-0/-0/

Л и с т 45

с ери а  М РЪ - п / - о / ь был. 2 с т р , SS
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С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а ту р ы  н а  £ э ле м е н т
картеили
отдел
СГерж,

У
ЛОЗ

эскиз А ф  I
или
%

Длина
мм

колик.
шт.

общая
длинам

АЧ 1 2/50 а/в 2/80 8 17.2

(шт.2)
2 W m , ф8 730 Ю 73

К’З
(шт.2)

3
3470 0/а 3470 8 27.7

4 §ГгГо Фв 830 Ш 14.9

К-3
(шт.4)

5 ф /6 2370 4 9.5

6 500 0/s 500 8 4.0

7 34о 016 340 8 2.7

8 От 750 до 1070 Фв - 16 /5.2

9 Полоса '50x6 320 4 1.3
С-1

(шт.4) 10 380 ф5г 380 4в /8.2

м-ея.

(шт.1)

11 Уголок Ltsom
х/0 360 2 0.7

12 Полоса 750X6 290 г 0.6

13 Полоса 780x20 120 1 о./

М-5
[Uit.SJ

44 Полоса 700x6 100 4 о,4

15 Полоса •80*6 3 88 4 1.6

М-6

(шт.2)

16 Полоса •230*6 4 оо г ад

17 $L г г ? -  =?
фв 9/0 4 3.6

18 170 фго 170 Н 0.7

Спецификация арматуры л а  d элемент
Отдели
стерке.

У
прх Эскиз 0, ф или сек. 

мм
Длина

мм
Колик.

шт.
общая
длинам

19 320 фзб яга 4 1.3

Отд. 20 Уголок £75*6 во 4 0.3

2/ ф/6 /280 2 2.5

22 330 фв 470 6 8.8

Выборка а рм а туры  на i  элем ент 6 кг

ф, ф или 
сеиение 0/8 Ф/6 фзе Фго ф/Б ф8 ф5т

1/50*
*/оо*
*/0

/75*6S-So 6:6 Всего
ГЪрякекатаная периодического 
проерилл Cm. 5 89.8 287 //85
Круглая и кояодныянутая /0.4 2.0 4.о i7.3 2.8 3&5

Прокат Ст.з /3.4 2.2 /5.6

ПолосоВая ст.з 2.0 2/.7 23.7

Примечания:
Конструкция и детали колонны даны на листе 47. 
Деталь „В", закладные детали и арматурные 
каркасы даны на  листе 48.

тд к о л о н н а  К Л -4 з м пз-о /-о/

С п е ц и ф и к а ц и я Аист 49135TFT
серия MffS -  of - of т £ып, 2  стр. 36
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■и 4 & 5 Й к

П О  4 -4 П о  S-5
Расхдд материалов на  1 элемент

Марка
Элемента

Вес
элемент 

€ т

содержа* 
смоли ВttrgeTDMo. Марна.

(Гетона
Расход
Зетона.

2 м3

Расход стали В кв

"ЗЯ 1 II Круглая Р Всего
JO I-4 /4 а л ее? 200 0.89 1И6.У 36.9 72k 26*7

п а  з - з

Примечания:
L Деталь» г ;  закладные детали м-/,г,$б,7,8, каркасы К- i  и к-з 

и общие примечания даны на листе 5/,
8. С п е и и Ф и н а ц и я  а р м а ту р ы  д а н а  н а  л и с т е

тд
-Ш ГГ

Колонна КЛ- 44 МПЗ-01-0/
Конструкция и детали Лис 1 50

C£/0LfS7 М  /7-3 -О / -o f  у О’ь/Г?, £ 57
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i d1 JU _ .iT

— — —
i ~FCi

eon
— - ■ == =

згой\
=====1=— I 390

t/S шаг чоо 
к а р к а с  K - i

l J
ell L ZOO \.B0

J T
t
i T

1
§

4 ,L/S
n4̂ i

§
,/oo 9S ,9S ./oo'J

39CГШ
м-2

< $ у -

Kapkac K -2 j  1Ц Сетка C -i

ПО t-S услоВнае обозначение сВарного шба

„ т З а к л а д н ы е  д е т а л иПримечания:
4. Каркасы к-1 и k-В и сетка С-/ изготовляются при помощи точечной 

сварки В соответствии с Техническими Условиями на сварную 
арматуру для железобетонных конструкций (ТУ-73-S3).

2. Порядок сВарки наркасоВ и приВарки Закладных деталей у с т а ­
навливается следующий:
а) Каркасы К-1 объединяются В пространственный каркас путем сварки хомутов;
5) на концы каркасов оде баются сетки с-4 и стержни каркасов приВа- 

ри баются к деталям м-4 и м-г с соблюдением указанных В чертеже допусков;
В) устанавливаются каркасы k-В и шпильки пая щ ;  каркасы К-В 

соединяются между собой полосами поз. (7); -
г)устанавливаются закладные детали м-5, м-е и м-7.

3. Сварка производится электродами марки 3 Чел 
Ц. Все необозноченные сварные швы принять П=€мм.
5. Стержни поз. @  прихватываются в £*точках к стержням поз. 0

после изготовления колонны и окончательно привариваются после установки 
колонн. _ л . т

6. Деталь М-8 и уголки ооз привариваются после изготовления колонны.
7. отклонение размеров колонны не должно превышать: 

а) по Высоте и ширине сечения -  б мм;
SJ по длине колонны - Юмм.
внешний Вид колонны должен удовлетворять следующим требованиям: 
а) искривление плоскостей от вертикали допускается не более бмм 

на каждый пог. метр, но не более to мм на Всю колонну;
6) раковины диаметром до 10мм и глубиной до 7мм допускаются не 

более одной на пог. метр;
о) сколы углов допускаются на глубину не более 7мм; в одном попе­

речном сечении допускается только один окол.
€. Обилий Вид конструкции колонны дан на листе so. Спецификация 

арматуры дана на ли сте  S2.

T7I К олонна  к л -Ч Ч МПЗ-Oh 0/
Д е т а л ь  , ,г г;  закладные д е та л и  и  а р м а ­

1955 r. ту р н ы е  наркасы Лис г 5/

сепия? Af/z3~a/~a/<, 4?ь?г/. £ с т р . S8
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С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а ту р ы  н а /  э л е м е н т

Каркас 
или отд 
стержни

h/
поз. Эскиз или

сечен
мм

Длина
ММ

i
l

l
S

S
 *

Общая
длина

М

К-4 4 9/80 #25 9/80 8 зз.4
(шт.8) г g d ±  ' фю 850 /8 /9.9

3 № /7/0 9 6.8

к-г 4 500 016 500 9 8.0
(шт 4) S 39o #16 з4о 9 4.9

6 От 7оо до 7 so ф8 - /г 9.0

7 Полоса -50*6 зго S 4.6

С-4
(шт.8)

8 4/70 0 5 т 970 56 26.3

9 380 ф5т 380 48 /8.2

М-4
(шт.4)

W Уголок (.150*100 
к /0 360 в 0.7

44 Полоса. -150*6 390 в 0.8

м-г
(и/ т.4)

10 Уголок U50*10D
*Ю 360 г 0.7

// Полоса 450*6 390 г 0.8

/<? Полоса 420*20 его 4 0.2

М-5
[шт.4)

/3 Полоса 400*6 /00 в 0.2
/4 Полоса -60*6 388 г 0.8

М-6
(шт.4)

/3 полоса -230*6 //00 / 0.9

/5 350 1 " За/Г ■& 08 9/0 в /.8
/7 /70 Фго по в 0.3

М -7
(Шт.2)

18 Уголок uso-toc
*ю /80 2 0.9

/9 300 ф/г 300 6 /■8

М-8
(шт.4)

/0 Уголок и50*1 00 
*10 360 4 0.9

го Полоса '90*6 /9о г 0.3

Отд.
стерне

В!
^_  330 — > 08 //70 $ 28

гг
зге Ф36 зго 9 /.3

... — 
гз Уголок 175*6 80 8 0.6

29
-------- ji “ Sod ^

ф/6 /250 в г.5

Выборка арм атуры  н а  i  эле м е<н т  В кг

ф,фцри сечение §25 016 ф/& фзб фго ф/б ф/о 03 ф5т USSi
wo­rn ass 5*205*6 Всего

Горячекатаная перио- 
дическ. профиля Ст.5 1236 /6.2 1.6 — — — - - - — — — /96.4

Круглая и колодно- 
тянутая Ст.З _ _ — /0.9 1.0 9.0 9.2 5.9 6.9 — — — 36.9

Прокат Cm. 3 — — — - — — - — 9йб 9.2 — — 49.8

Пол особая С т.З 4./ 235 27.6

Прим ечания:

4. Конструкция и детали колонны даны на листе -50. 
В. Деталь МГ? закладные детали и арматурные 

каркасы даны на листе  3/.

тд
195* т.

К о л о н н а  Н Л -4 9 МПЗ-0/-0/
С п е ц и ф и к а ц и я Лист s z

серег** л//73-0/-&/3 &&//?. £  e/n/e.S*?
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/7 0 /-/
/Г-/ L

| / 

1 /
/

УШ/

---
V 

\ 
\ 

~
У

Г
20

0

ооо

1 §г
____—у.

. 200

Р а с х о д  л /а /п е р а а л /о /з  /у а  /з л е н /е м /п  |
1

л/арАа
элементе?

See
элемен­

та 
. от

0o5ep/tom
секшее
/лАсетт

а б г
AfapAa
бетона

Расход | Р а с х о д  олоала  s  /г г  |
оетона

а*/3 p j Щ бруглар 0pgfiam\
fto/юсаьсгА

Scero

ИМ -4 5 2 0 2/ f 200 0.6 76.5 5 6 0 S9.S /73.6

/7риме<уания:
Y. де /п а о /6 * /*? эа7гатсгд//6/е ое/псгле/ А /~/л2л;5 ;б /гар/гсгсд/ 

/f-Y, М-Р а  оосцс/е ярс/ме*/аная дамб/ на лос/пе SY. 
р. О/геце/до/гт/с/я apAsrrw/pd/ Зам а н а  яос/т?е 55,

/7 0 2 -2 тд
1955 г.

Р о а /о / / / /а  /7J7 -45 МП5-04-01
//о м с т р с /б ц с /я  с/ д е /о а л а Аист S3

серия л/АЗ -  о/ - о / , /ь//7. 2 с т р . 6с
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 ̂  ̂ ^___- Af-S
/7/эсуме</а/-/с/я.

/. АарАасд/А-У.к-еа сел?ЛиС'/£/згол7оалрю/пс!7лро /гол/осцо/юаеа/юд csarpAo 
з  соотезАос/озоо с TexmovecAomo Рстозоято т а  сзрртр/о арл/атррр 
cLzrpjtеяезоде/тоттОАХ АотсАпррАцаи ) 7~Р- 73 -S 3)-

О РорЯдпА ПАГ/oAf/ Jr rtf' ------- ------------------ - — '  ** '  
ется сяедр/осрод:
еПАарАасо/АУо&де̂ яюАяея&Арослронет&ем/Ю/дАцаАоо тр те т
а) //аАощб/АарАас0зодеваютсяее/7?ЛаС-/0 ?/яе/мгАУ Аарлаооз ораварава/отся 
аг де/татяАт т т я  ат-^яссоАяю детаетрЛазаттдт та  аертеТге до/гретоз; 
зр/стс&азяазаютсяАгрАасв/А-*р0са/7ш М 0 /юз&ом0рАас&А‘АС0ед0/А*от- 
ся л/еАдр еодод ооо/осамо /газ. \7 ) ;  wб) ясташвяоеаютсязаАяад#0/е детям/л/Sа м-S

З.РзарАа ороазводотср зтел/гродота  та р  А  а  3  -/Ря.р See met----- -------------- •"-'*■■------' ' “ '
:Рт?еряЬ
атосте озеоАпозл

Ъе сзартд/е о/вд/ тра тятв  А ^е л/л/.4 . See meosoemavemp. sPmepmremd /703.
/.тосте озеотози 
тосте тс та тр р А о  А о то тт.

7р 1/зар0еае/яся то сте  озто/поететоя Аоаготтд/. 
узл/ероз А а то тто /те  доаг/Ато /грезО/ща/тб:

ап то  зо/со/пе а  ш /рате сеоетая*Ал/л/; 
д ) то  д р о те  Л о то ттО /  _ з/дл/л/.

| > А

~ w  ®AYopAaC Я~<?

'ядО/огдО
/Ae/sAa C-S

т а  Аа/Адд/о т о т  метр А а тоттд/,то т е  Saves /дл/Атта&о/О Аатоттр/ 
б)раАовотд/доомеА77рол/до/дл/м ола^ботод до 7л/л/ дозрсАа/о/яся те  

\ /сяОвтоео&в&Ао- £OJiee
З.Рдд/ао бодАотдтррАцоо Аояотто/ дат та тосте S3, ет еооро- 

А&цс/р ор/ааттррОА да/тс/ та а/оо/те S5,

ТД
/Аозаом/осг A/J/-4S

серая мпз-0/-'О/я &ыгт. Z е.т/~>. 6/
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Специф икация а р м а тур е / н а  -/элем ент.

/Афкас(Ш/СГ&.
crepr/ut.

ук
/703.

Эскиз
Ф 0
еыеиА/М

Л т т
мм

коли-
veemeo

шт.
ОбщаяЗлше

л/

к -/ / 4/90 ф/о 4/90 9 33.5

2 обо 09 730 24 /75

3 f ]  1 * & -, 0/9 2370 4 9.5

к-p 4 sou ф/б S00 8 4.0
{Ш/п.41

S 340 0/6 340 8 2.7
е от 7 SO do /070 09 - 46 /5.0
7 Полоса -50*6 320 4 S3

(Ств) е 390 0St 300 72

м-/л э Уголок £/SO*/00
*/0 360 2 0.7

Цитр so колоса '/30*6 290 2 06
9 Уголок nso*m

*/Q 360 2 0.7
#тР*(a/jn.-fJ SO колоса -/so*o 290 2 0.6

ss колоса -/20*20 /20 S 0/

MS /2 колоса -/00*6 /00 4 0.4
т ? г ; S3 колоса 'SO* 6 399 4 S.6

Д/ л
/4 колоса -230*6 400 2 09

(штр) ss §1 гм  ^ 08 9/0 4 36
se S70 020 /70 4 0.7
S7 320 036 320 4 S3

Отд. se Уголок /75*6 60 8 06
S9 Г  J g g  = ф/6 S2S0 2 2.5
PO g -  ш  ■■ ^ Ф8 470 6 2.9

8О/бо/Чка с/рлгая?</р0/ на  У ̂ -̂ ел/ем/r? 5  на.
ффилесе/енщ
роря̂ елетомз.

ф/6
F----- -

ф36 020 ф/6 08 05г г. его* 
то*/оL7S*6 5=20 5*6 Всего

ff£pv63vvec/R»
/фОфихлСгЗ9 785 - - —

/59

- - - - - 7&S
круглая а хаяобиогрну- 
тая Cm 3 - 40.4 2.0 40 42 - - - - 3£0

крокатCm3 — — — - — - 26.9 4.2 — - 3/0
колосовая

Cm3 - - - — — - - - 2.0 26/ 29/

Примечания
/. конструкция и детали коланнб/банд/ налаете S3. 
2 . Летало.. Г “закладн6/е детали и арл/атирнте 

ларласд/ данд/ на ласте 5  У.

тд
1955 г.

колонна k J-4 5 МЛЗ-ОЬСН
Спецификация ЛШсТ S S

серия МПЗ • ° / -  ° /  * 6 ь//7. 2 с т р . CZ
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Pvcfia /наносите* маасмо*Я
230 aso л м -з

jfiSO
Деталь„6"

гЙЗО_

г-«5€

3

400

C ^ L l

м-a

, Риама

ш л ю

я

1
X
х
Т

Д е т а л ь  „ Я "
M -S

НИ SOO

n o t e

По1-£
П олон н а  Н/7-46

М-7

, <л? / г/ю?

/7<?

Pc-t

£

3SO

Т - !  - £ ) - f  '« » Е

ti-i

±

Дет нль „6"
Прихдатмд ^  ^

ж г
А:

Деталь „8"
Л"-/

/7 о п о  5 -5
Р а с х о д  материалоё на /элем ент

Марна
элемента

вес
элемента о m

Содержа*.

Ч & г
Марка

бетона
Расход
* /Ъ Г °

Расход стали 6 на
fbofweHom,пёриодпро̂ Кругла* промо нг v попоаобр* Всего

мл-46 г, г 250 500 0,69 «7.3 39.S 72.4 ггз г

Примечания:
/ Дет а л ь ,,л * зямладные детали M-f, 2,0,6,7,8, нар носи Н-/, 6-2 

и общие примечания даны на листе б  J.
2. Спецификация арматуры дана на листе S 3 .

тд М ол ОНИА Н Л -4 6 мпз-'01-01
6 а н с тр ун ц и я  и  д е т а л и Лист 561Э59 Г.

серия Мпз- о/ -  о/^ &b/rr. Z Н т р . О3
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ч

т Г т  г
= *

. S90 Згоо
v  е  иное иос*--------- 900 .

4

з1
prrrrrt, ■

, /оо ss SS ./00.
---- Si

3 \___ Г, 0о\ soo I ао
лг- s м -б

дег&/7с/
pJ>u-

1
г

I
4

1 у
%

к»....,

к

3 «L л г /ас

ъ л >-
7 * -&

Г
19

/

/7рилгоияни&:
/. Нарноал/ /1-7, /1-£ и cerno ^

соотЗетстЗии c 7ессничесяи/*и УспоЗиялги /ча сЗорндя? ор**отдруpmp ̂ &OC30. 
&етан*их нонструпции /rv -73S 3).

5. ЯорядО* cSOp/iU *00*0006 и прибор* и So/Wopup/Pc p070pgu </C>TO+’0&7*S- 
oaercra csregy/oujuu:
a^prtoaA, /*-/ сбЪединя/Огся 3  просгронсгЗен̂ гяи нор/изс /tyre* сЗорпи

3)uo *o*4& парпоаоЗодеЗо/стоя сети СЧ'испвомяи порпосоЗприЗориЗо/отся 
* деталям м-/и л/-£ c соЗялррением дпозаямь/~г о veor&me доюдсноЗ;

N 3)уаТал/аЗяиЗа/07С'Я мор*оси //-£ U /нпияяи noj. (Si) нарпось/ /г-£ соеди- 
' НЯ/ОГСЯ ЛГ£>*ЧО(/ собой полосами /703( 7);

8)нотояоЗяиЗолотая Зояярряь/е регоРи ЛТ-З, ЛТ-S и Р7-7,
3. Соорпо производится лпеп тредами марпи 3 4£я.
4. вое нооЗозночел/ние сЗарние и/Зи принять /> ■= в мм.
S  Стержень ПОЗ. @  прихдогиЗоется 3 £*то<мах н  атермням поз(/\роаяе из в O'

тоапения папа*/*** и ояаниотеяьяо пяиЗориооетая поите усгоноапи ярпонньс
6. Делать MSu yectm/ru поз. у̂гРиЗроиЗо/отоя поапе изяогоЗления поитьнми,
7 Отнлонение розлгороЗ яапонн**/ не даялняо проЗь/лоогь:

о) по бь/аоге и и/ирине сечения -  Smmj 
5) по длине полоннь/ £ /о м л*.

л/д cuoesi ““  

Сетм а C -J

У ел о  Shoot обозначение сбарноео сиЗа

Э) рапоЗими диамеграмдо/£?млт иепдЗинаи до 7мм допдсяотогоя не более 
ОдяоЗ //а оьг метр;
ojonopb/ угяоо допусно/олся но глубину не Затее 7мм/ о одном л о переч­
ном сечении допускается тгзлгжо один аяол.

3 Общие Зид яонегдундии поронян доя но рис re Sв • спеуи <р и нация арматуре

тд
Г1355- г.

Л 0 У 7 0 Н Н Я  Л S7-
/7&T/OJ7h / " *  3/7Л /РТ?07/0/&  0&7~jOJ7/J £У

МПЗ~С1-01
gmm v я j ̂ITT w w шм Щт ^  ч» r /т/rir §r

я р м я гу р н с / д  п я р н я а м Лист P7
серия МГ?2 > - о/~ о/у £ь/а. Z Стпд, бУ
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Слецифимяцир ярмятдрб/ на  У  элемент
Парное
и/ЮОТр.
съернгм

H
/JOB Эскиз Ф,&

и/н/сечен-мм
Длина
мм

8в/ш//МР
во

шт.
Общая
драма

м
мч

/шгп.г)
/ 480 &гг 4/во 8 33,4
г t e * 08 830 /в /4,9

н -з
/u/m.4J

3 i T f e s » /7/0 4 6,0
4 500 Ф<е 5 0 0 4 8,0
& 34/0 ф/6 380 4 /,4
в am 700 do fSO 0 8 /8 9,0
7 Полоса -30*6 зео 6 /,6

оч
/шт8/

8 470 06т 470 56 86,39 380
фбт 380 48 /р 0

М -/
/и/m. /J

/О У  голом £/80*/ОС
х/о 360 8

/ m,8S

ОДff Полоса 460*6 390 8 0,9М-3
(turn./)

to Уголом USOHOOХ/О 360 8 07tf Полоса 460*6 390 2 0,8f2 Полоса 480x80 380 / олм-s
/и/m. fj

м-б
{utm.ff

/3 Полоса 400*6 /ОО г 48/4 Полоса ~ SOxff 388 г 0,8ts Полоса -830*6 400 / 04/6
~7

360 г -

-----  '?Р_____
Ф8
<А Р/7

9/0 £ /,8

M-7
(шт.-2\

/8 Уголом
уи СС/

иа&Лоо'*fO
/70

/80
2

г

0,3

04/9 1 300
Ф/е

M-B
(<шт./}

/о
so

Угоном
г  к
£/503/00
Х/О

Зоо

360

6
/

/,6

04

Omg.
crept*.

2/
Полоса

-90*6 /40 8 03
фе 470 6 е,8ss

23 |

320
фзе 380 4 43

Уголом 3 7&хе 
<046~

80
/260

6
£

Об
£.5

84
- ^ = ~ = Е Ц

ВЬ/бормя я р м п ту р б / h r  I  э ле м е н т б  не

ф, ф ш и  сечение # гг ф/б № фзб 080 ф/6 08 05т
/./50*
raox/i <Л5*65*20А б Завес

Горячекатаной перча 
дичесмаео проф.сг.5 936 /6,3 /,6 — чу,В
Мру злая и холодно­
тя н у та я  Сг. 3 — — _ /04 *,о 4,0 //,3 6,9 — - — —.33,9

Прокат сгз — — — — — - — 406 4,2 — — 44,8

Полосой а  Я  Пт.З . 4,/ *35 27,6

Лримеианир:
/. Монетpt/нцир и детали молонны даль/ на листе S6.
8. Деталь „ Г* занледные детали и  арматурные 

нормааЫ даны на листе б / .

тд
W r T

Мелочна м л -4 6  
СЪеци<р£/нацил

м п з -а -в »

Ami

серил м п з - o f -  o / j £ ь / п . 2
Cr»f> ,8д-

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Д е т о л б Ж  . f 00-*30- ^

Рос/го{наноснт ся

/ с о л о м а  / C J 7 -4 7
\

гоо

Расосоед л/с/териалоб н а  / э л е т е н т

П а р к а
РЛенен7с,

S e c
ел ен ен /в  
£  /л

Co&epakaWi 
ст оле/ 
£ / н *  
бет она  
в  м г

>
/го р к а
бет она

Расход
бет он а

Р а с з с о О  с т о л а  &  Ра .
fopw w a/»
тре/еЭелес
/трор&ояр

JCpi/ePGP
лрон от

a
палосо&с,

Всего
>

/ГЛ-Л7 2 2 203 300 4 8 6 83,0 38,0 6 4 3 /83,3

/7 р и лте < /а н а р :
/ Ж е спсгл6 „7 г'зсг/слег&/6/& д е / п а л и  Л7-/, А 1 -2 л, P f S u A / -6 , Р о р р а с б / / с -^  

/с -2 , /с -3  с /о б щ и е  лр и /ч е а а н с/р  да м б / //а  л а с т е  6 0 , 
р  С /ге ц и а о с /к а ц и я  а р / г а т у р Ж /  З о н е / н а  л а с т е  6 / ,

ч
S S O

/7о в - г т д
/ с о л о м а  -4 Z М Л З -0 1 -O i

/СO H C mpyJca u p  а  д е т а л и
Лист £ 9

J855 г.

сере/я  /1/73- о / - о /, £ь/г7. 2 стр. 66
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Зпк ладны е
М -6

д е та ли

~~сJ . .1
у

— %
ffo a -o

C e r a #  c ~ g

osejoMUveuue сварные erg*

ПРМмечЯИНЯ ;
/. Кяркясь/ K~f, K-3L, K-3 и сетки C- /, C~St изготовляю тсЯ пял помощи точечно* 

с вярлн  в  соответствии с  Техническими Условиями нет Свари УН? арматуру 
для лее лез оее тонна/хс монете***** {Т У - 73 S3/.

Z. Нарядов свожн каркасов и пенале*** закладных детален устянявоавяегся 
след ующн4:
Окнеоленей/ К-/и к-гвечедянлются в лроетрпиственные кяркясы  путем своем* хомутов,' 
W мя конце/ кяркнсоя одеелмтся сетки С-/и С -г нстержня ананасов яелвяеяалмгея 
К дет алям ОН и М -2  я  с  собв*оденяем указанных н а  чертеже д о п у с к о в ; 
8/уотяняеяивяатся к я рк я с ы  0£-3 и шпильки лов* р прияса t  и -9  соединя­

ются между coso/f полосам и лов. (?у
я/ус тянявлнвлш тся эяк лндные детали At-5 м А7-6. 

л  Сеялки производится рлшегеодямя мяркм у  4-2я.
Ъ  З се необозмнченные сварные швы принята Ь -  Ъмм .
Л  Стержень яоэ.&) ленхоять/вяется в 2 £ точи их к стержням поз.(7) после 

яэготовлемия колонны и окончательно п ри  в ярнааетс* после Установка колол* 
о . JLeranb лоэ,Ц$ лрнвярианется после изготовления колонны.
'• Отклонение Размеров колонны не должно ареаыемты 

а] по высоте и  ширине сечения те мм;
■>• *  »  по дли н е колонны ±/омм;
9 Знешни4 вид колонны долж ен удовлетворять сякду/oblmpt ТРееовянням:
№ К/ искривление алое костей вт еертнкнпн допускается яе sonee Sony н н  

каж ды й /гот/ч, мо ме более /Оргрг мм  л см к  олоанау 
о/рнк о шины д  наметаем д  в to мм н гаченная до 7мм рояискавнпся не сГолее 
9днон на лог. мета/

$/окопы углов допускаются ми гнувину не волее 7гг к, в одно» поперечном 
сечена* допускается только еди н  окоп.

9L Общая а ад конструкции колонны дан  на ласте 4*1, спецат>нкнння 
врмнтуры ля*я ня листе £ /

Колонна К 4~ 4-7  

Д£тнльиГ',,/ 9НКЛЯДН6/Я детали и  армагуриь/е каяк асы.
МП Ъ" 04* 04

Аиег 60

с ер и 9 млз -о / -  о/% £w/7, % Стпр. 67

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Cm 4 * * * * * * * * *  ЯРЛГЯГУРЬ/ яя /  9Ae^ e/fT
Кятмт

JtJUt
в г Л
«ЯРО**

a'#09. Эскнв ф,фллл
сеяелт

ял
Нлюпг
яя

Коли- 
чее тле
ЯГ.

Оещл»
&л#*л

Я
K -f

(ante/
/

*"' Л ----------------.------ Ф/6 г/оо 8 /6,8
г ЧкХ&г Ф з 7SO /О ХЗ

к -г
fa re )

3 Ф/6 ZS90 8 готГ
4-

\ w ° Ф 8 330 /г

к-з
far.4)

ST ф/6 1гзго 4 %s
6

~Ф ^Г 500 8 4,07
ф/6 34-0 8 г,73
Ф з - /6 /8,г

C-f

9

/0
Порося •SO ж с зго 4 /.3

L*r±L
-J5Z

38а
636 Ф Зг 380 4-8 /3,гC~*3

(ШГ4) // 4-70
ФЗг

ФЗг
38о
4-70

24
J> JO

А /

fit-/
far./J

m
ISk

3ГОЛО к ' ~ J/SOiT
/Оож/О 360 &

/$,г
О 7(9 Полося -/SOж 6 390 г
'f о 
GJ9

М-2Я
far/J

/& Уголок &/S~0*/оо*/о 360 z
*90 
О, у/4- Полося -1ТС*$ 29Р г а 613

---------------------- ---------------------
Полося -/голы /го / 9,/

pr-S 

far. г )

!6 /Толося •/оожб /оо 4 й4
rr Полося -SOж* 388 4 46

ft-6
far. г)

.13 /Голося
Тс-------------- --------- •236x6 4-00 г 9 *

19
Ч Ё > *  " » ф з 9/0 4 3,6

eo /76
фго /70 4 0,7

0ГА . 
сге*м#*

г / з го
ф36 з го 4 43

46
z z Уголок trs*6 80 8
Z3 - » ----------- Ф/б /гео Z 2 ,S
&4

— — -------
с=--------*22------------

Ф8 4-70 6 2 ,8

1!*I1

ля / злеггент в х г

ф, Фмам-сеяелме Ф/6 ф36 рго Ф/6 Ф8 p S r /■/SO*
/ООж/О к i 8*го 3 -6 Всего

Горяаекятяляя 
яернодятгекого 
ЯРОУМЛЛ С Г. S

85,9 — — — - — ~ — — - 888

Кр у г л я *  Ст  3 — /0,4 4 * 4,о /8,4 е ,г ~ — — - 380

Прок  я г  Ст. 3 — — - — — — 2$3 4,2 — — З /о

Полосееля Сг.Э — - - — — — - - 2,0 2ZS 295

ПрЛГТЕ W ГГ НМД ;
/ Колстгу/сц** л лет ал* кола*# а я *ы  ля л acre SS. 
Z. М е г * ль „ г *  злкл/щ #ь/е л е г л * *  л ярялтул*ь/е 

кяркясь/ д  я  ль/ ля о л с т е  G O  у,

тд К о лолля К З --4- Т. 
Спец я <г»якяял я.

мпз -01 - 01

Лист 6 /tWr.

с т о  . б вс е р а я  м/73 ~o/~oSj, бы/7  g
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/7о 5-5
Р а с х о д  м а т ер и а л о в  н а  / элем ент

Марка
элемент

Sec
элемента 

6 т

СоЗераконп
стали

в/лгбётонс.
вкё. II Расход

бетона
вм 3

Р а сх о д  ст али в/ее
ТЬрЯчекаю*
пЬриодии.
профиля

круглая
Прокат и
полособЬя В сего

ил-4в г.ч 296 300 0,95 /52,5 М ,2 S/J 2 7 7 ,8

Н Л -5 0 г д 29 7 Аоо 0 9 5 /52,5 As,в 8/,/ 279,8

Примечания-'
/. Дет алб.,77, заАладнб/е дет ал и  Л/-3, А, 5,6, Мар/еасб/ И -/  И -S  

иодицие прим е иания дамб/ н а  л и ст е 6 3 .
2. СпецифиМ аииЯ арм атурб/ да н а  н а  л и ст е  6 к.

тд Иолоннд/ HJ7-M8 и И Л-SO мпз-0i-01
Конструкция и детали Лист аг“1355 г.

с е р а л  Р //73- o / - o f , £ b , n . ^ сл7р, 6J?

https://zavodjbi.com/
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CnectuqbuAatfUS? арнгатурб/ на  / элел/емт.

Нарк&С
ш и

отбскрок
N

поз. Э ск и з
GS 74'v64iri/cev. 

ЛНМ
Длило

МЛ/

Иоли-
чество

сит,

Обща*
длина

м

К -1
(ш т.2)

1
6/80 # 26 А/80 8 зз,А

2 \£ 0 с 0/0 830 /6 13,3

Н-2
(ш тА)

3
i /озо

i i ^ k  ' J Z 0/6 2370 4 9 .3

А 300 #76 300 8 А.о

3 з4о 016 зАо 8 2.7

6 от 7S0 до 1070 Ф8 - /в 13

7 Полоса -30*6 320 4 1.3

G-1
Сшт.8)

8 4/70 ФЗг 470 36 26 4

9 ____ 380 фЗг 380 Ав 18,8

М-3
(u/m.lj

10 Уголок
L200x
190x12 збо 2 0,7

Н Полоса -200x6 390 2 Q6

М-А
ftum.l/

ю Уголок LSOOx
(30*12 360 2 97

11 Полоса 200x6 390 2 0,8

/2 П олоса -/20x20 А80 1 0,2

М -3
Ги/т.2/

13 П олоса -/00x6 /оо А °,4
/А Полоса -60x6 388 4 /.8

М-6
(ш т.з)

13 П о лоса -230x6 4оо 2 0,8
16 36

0 [) Ф8 9/0 А 3,6
17 /70

р:2о /70 А 0.7

Отб.
aepohtu

18 370 Сбое)
фАо J0O , 

(4Э0/ м
i s

(f.e j
19 Узолок C7Sx6 80 8 Q6
20 ^ — Ф/в /230 2 2 ,3
21

1 гэа д/7
Ф8 470 6 2,8

Вб/дЪрка арл/а/пррб/ па /элем ент £ ke.

Ф, 0  и ли  
сечение

083 016 &4о Ф20 Р/6 Ф/О Фв фЗг сгаа>
&о*/&05*6 в-гс j*e Всеа.

Горячекатаная
оериодчческоа 
нродЫ/ллО. 3

/27.0 23.3 — /373

круглая и  уо- 
1ГО0ШМУ7ОЯО.З — — /4.7

?67j
2.0 4о зА 8.4 6.7 — — — — 44.2

&2/
Прокат

Ст.З 4/о 4.2 - - 432

Полосовая
Ст.З 3.4 52.3 53,9

Прил/еианир.'
/. конструкция a детали коломмв/дамб/на ли сте  П2.
2. Деталь„Н/'закладяб/е детали иарл/агтурнб/е АаркасЬ/ 

дамб/ //а листе 63.
3. Ц и ф р б /6  ск о б ка х о т н о с я т с я  к  колонне H J 7 - 5 0 ,

тд НОЛОП//С/ кГр-Ав ила П Р -З О МПЗ- 01-01
* м
1955 г. Специстьикацая Лист

серин М/73 -£>/-£>/, £ь//7.£ С т р  ф /

https://zavodjbi.com/
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Риска /наносится краской/
М -5 3 3

JLe m ajb  „ В "

,230^230/ I

<Я&ск

?тал6„к

ш

ДеталбиЪ"

< е = л ц
l j E

а

Н-7

н -7

Риска

ё л .

t ^ /

- Н -

ч;

н-7

Д е т а л б  „ Ж

м-5 Н-7

Af-3

ил/ 
/93 т

4о~/

м -4

230

J * )

i :

i - £

н -/

езО

300
Но 2 -2

М -7

М -3

Д е т а л б . в  "

К  - F ” **> » -*у I /Й м Зктякг\

и*

\

Рч

¥
^ 7

390
Д о  4 -4

Щ 390 
/70  5 -5

М-8 Pucker

Р а с а ;о д  м а гт е р а а л о Н  н а  / э л е м е н т .

Марка
элемента

Вес
элементе 

8  т

Codqoakak 
столе/8  
Т/Аоетонс а Не

Маркс/
бетона

Расход
бетона

б  А/3

Paoosod  стс/ли 6  кг.
ГорячекокгАоёриодичес-
Ьоеолрор

круглая Прокат и  
лолосо&гя В сего

н л -4 э 2,20 3/6 4 оо 0,89 /4б,2 4 /з 893 277.0

/7о 7-7

<) §  /7рс/ме</анизп
^  /  Детсглб,, Г  за4лс/<3н6/е детс/лс/ М-3,4,3,6,7,6, кс/ркааб/ Н -/, Р~2  

и обилие примечания дамб/ н а  л и ст е  6 6 . „ _
8. С/юциааикаиия арл /атурб / бона на л а сте  6 7%

Нолом н а  н л -М э /30
300

/7о 3 -3

тд Н о л  о н  н а  Н л - 4 я МПЗ-01-01

И он ст руН ц  а л  а  д ет а л и Лист 65
1955 г.

серая М/тз-ск-о/^ &ь//7 %. с .т р .
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cepvpr /4(73 - о / -  о/, Л//7, ^ СГГ7/Ъ - 73
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С/?ециф£/каци$? арм ат урб/ м а /эдем ем /7?
«ор#ас\ 
или ! 

Trias#*
иГ
лоз. Э ок с/з

0. 0
C/J7UаешниеЛ?Л/

Дих/м?
/V/V

Ааои-
1&CS71&

Ш/77.

OOttfo»
аОн/м?

ЛУ
М -8
(am jJ

го У голок
'JSQjr /0с

и/О 380 / 04

г / /7олоса -.90*6 /4о 2 о,з

ге .—  330 _ #8 470 6 28
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

В настоящем выпуске дани чертежи сборных желеэобе- 
тонных колонн многоэтажных производственных зданий.

Чертежи колонн разработаны для двухсекционного четы­
рехэтажного здания типа 4-мТПЗ-^П и для трехсекционного 
пятиэтажного здания типа 4-МТПЗ-ЗИ при высоте этажей 4,2м 
и высоте подвала 3,6 м /от пола до пола/.

Ширина здания принята 36м.Сетка колонн -6x6м.Конст­
рукция здания - связевой системы,каркасная с перекрытия­
ми балочного типа. Колонны прямоугольного сечения с консо­
лями для опирания прогонов,располагаемых в попереч­
ном направлении. По прогонам укладываются крупнопанельные 
плиты. Каждая секция/36x42 м/ эдания представляет собой 
в конструктивном отношении единый каркасный блок,горизон­
тальная жесткость которого обеспечивается расположенной в 
центре лестничной клеткой и перекрытиями.
ПРИМЕЧАНИЯ: I .Типовые колонны данного выпуска могут быть 

применены и для других зданий при соответ­
ствующем обосновании в проектах.

2.Чертежи типовых сборных железобетонных 
крупнопанельных плит и прогонов для по­
крытий и перекрытий многоэтажных Произ­
водственных эданий даны в серии МПЗ-01- 
-01,выпуск I С̂борные железобетонные из- 
дения для многоэтажных производственных 
зданий с конструкциями связевой системы, 
с балочными перекрытиями,с высотой эта­
жей 4,8 м и полезными нагрузками 500,
1000 и 1500 кг/кв.м.”

2* Сечение колонн принято 40x40, 50x40 и 60x40 см 
Расчленение колонн предусмотрено поэтапно•

3. В консолях колонн заложены стальные листы с выпу­
щенными из них штырями для закрепления и фиксации пррго- 
нов.Кроме того,в колоннах в плоскостях, свободных от 
консолей, на уровне верха прогонов и верха плит предусмот­
рены закладные листы для крепления прогонов и плит.
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4. Стыки колонн приняла жесткими и осуществляются 
путем присгрки накладе* к рабочей арматуре нижней и верх­
ней колонн с последующей заделкой стыка цементным раство­
ром. Для фиксации устанавливаемой колонны,указанные выяе 
накладки прихватываются сваркой к Верхней части нижесто­
ящей колонны.

6. Для обеспечения возможности рихтовки колонн пре­
дусматривается центрирующая прокладка. На боковых поверх­
ностях колонн в стыке, кроме того, предусмотрена прива­
ренные перьями уголки для крепления и рихтовки колонн 
при монтаже.

Устройство стыков колонн предусмотрено примерно на 
расстоянии 0,6 м от верха плит перекрытия Для удобства 
производства работ при монтаже.

Детали стыка колонн,детали соединения прогонов и 
крупнопанельного настила перекрытий и покрытия с колон­
нами даны в выпуске ( серии МПЗ-О1-01.

Маркировка колонн в зависимости от этажности зда­
ния и полезных нагрузок на перекрытия даны на маркировоч­
ных схемах на стр.3,4.

7. Бетон для колонн принят по классу Б,марки бетона 
200,300 и 400.

8. Для армирования колонн принята горячвкатанная 
сталь периодического профиля марки Ст.б и круглая сталь 
марки Ст.З.Закяадные детали из профильной стали марде 
Ст.З.

9. Армирование колонн предусмотрено сварными карка­
сами, изготовленными на точечной сварке. Для сборки кар­
касов и крепления закладных деталей предусматривается 
дуговая сварка.

10. Расчет колонн произведен по связевой системе, в 
которой горизонтальные усилия от ветровой нагрузки пере­
даются на перекрытия. При этом перекрь&ия рассматриваются
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как пластинки, передающие горизонтальные усилия на стены 
лестничных клеток.

На вертикальные нагрузки расчет колонны произведен 
в следующих пред пол о пениях;

а/ Средние колонны рассчитаны как стойки? защемленные 
на уровне верхнего и нижнего этажей / по отношению к рас­
сматриваемому/ при несмещающихся уэлах. При односторонней 
нагрузке учитывается эксцентриситет приложения нагрузки 
от прогрна.

б/ Крайние колонны рассчитаны по той же схеме, как и 
средние колонны, при этом,кроме эксцентриситета приложе­
ния нагрузок от прогона, учит$юался момент, переиздающийся 
от прогонов,вследствие соединения их с колоннами посред­
ством уголков при напряжении в уголках,равном расчетному 
пределу текучести.

II. Расчет колонн произведен на следующие нагрузки;
От покрытия, 
а/ Постоянные нагрузки:

рулонная кровля с цементной стяжкой ........ 50кг/м2
шлаковая засыпка.......................240 "
собственный вес плиты с заливкой швов...... 290 м

б/ Полезная нагрузка /снег/........... 100кг/м2
От междуэтажных перекрытий.

а/Постоянные нагрузки /при полезных нагрузках 500
и 1000 кг/м2/:

пол ............................ НО кг/м2
собственный вес плит» с заливкой швов .....350 ”

б/ Полезные нагрузки 500 кг/м2 и 1000 кг/м2.

Перекрытие над подвалом и междуэтажные перекрытия 
при полезной нагрузке 1500 кг/м2.
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а/ Постоянные нагрузки:

пол ................................. 160 кг/м2
собственный вес плиты с заливкой швов.....360 ”

б / Полезные нагрузки ........... Л500кг/м2

Расчет колонн произведен в предположении, что на 
всех междуэтажных перекрытиях здания, за исключением пе­
рекрытия над подвалом, принималась полезная нагрузка ЭОО 
или 1000 или 1500 кг/м2 . Полезная нагрузка на перекрытие 
над подвалом принималась во всех случаях 1500 кг на 1 кв.м 
перекрытия /см.маркировочные схемы колонн стр.З и 4/.

12* Расчет колонн произведен по П части Строительных 
Норм и Правил /ШиП/.

Коэффициенты перегрузки приняты следующие: 

а/ для постоянных нагрузок кроме засыпки от шлака 
................................... ...................................................Ы

б / для засыпки от шлака ............ 1,2
в/ для снеговой нагрузки.... ...... 1,4
р/ для полезных нагрузок ...........1,2

вк

Серия МПЗ-01-01
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